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1. UNIDADES DE COMPETENCIA

Cualificaciones profesionales completas:

a) FME187_3. Produccion en mecanizado, conformado y montaje mecanico. (Real Decreto
1228/2006, de 27 de octubre) que comprende las siguientes unidades de competencia:

UCO0593_3. Definir procesos de mecanizado en fabricacién mecanica.
UC0594_3. Definir procesos de conformado en fabricacion mecanica.
UC0595_3. Definir procesos de montaje en fabricacion mecanica.

UC0596_3. Programar el Control Numérico Computerizado (CNC) en maquinas o sistemas de
mecanizado y conformado mecénico.

UCO0591_3. Programar sistemas automatizados en fabricacion mecanica.

UC0592_3. Supervisar la produccion en fabricacion mecénica.

b) FME356_3. Gestion de la produccién en fabricacion mecanica. (1699/2007, de 14 de
diciembre) que comprende las siguientes unidades de competencia:

UC1267_3. Programar y controlar la produccién en fabricacion mecénica.
UC1268_3. Aprovisionar los procesos productivos de fabricacion mecéanica.
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2. OBJETIVOS

La formacién del médulo contribuye a alcanzar los objetivos generales b) c) y f) del ciclo
formativo

b) Analizar las necesidades operativas en la ejecucion de las fases y las operaciones de
mecanizado, para distribuir en planta los recursos necesarios en el desarrollo del proceso.
¢) Analizar las necesidades operativas en la ejecucion de las fases y las operaciones de
montaje, para distribuir en planta los recursos necesarios en el desarrollo del proceso.

f) Reconocer y aplicar técnicas de gestion, analizando el desarrollo de los procesos para
determinar el aprovisionamiento necesario de materiales y herramientas a los puestos de
trabajo.

3. RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Criterios de evaluacion:

a) Se han analizado los materiales y productos mecénicos disponibles en el mercado, sus
propiedades y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones

solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

¢) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales,de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y Utiles necesarios
para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de pasada, e
intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre otros)
del material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacién el tiempo unitario, como factor para la
estimacion de los costes de produccion.

i) Se han propuesto modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionalidad, mejoren su fabricacion, calidad y coste.

j) Se ha elaborado y gestionado la documentacidn técnica referente al proceso de mecanizado.
k) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccién ambiental aplicables al proceso.
2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Criterios de evaluacion:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado, sus
propiedades

aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de conformado que intervienen en la
fabricacion mecanica. c) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales, de formay
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cantidad de unidades a fabricar con los procedimientos de conformado, las maquinas,
herramientas y Utiles necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de conformado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de conformado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo (velocidad, avance, temperatura, fuerza, entre
otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe
conformar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacion y el tiempo unitario, como factor para la
estimacion de los costes de produccion.

i) Se han propuesto modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionalidad, mejoren su fabricacion, calidad y coste.

) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacién técnica referente al proceso
de conformado.

k) Se han identificado los riesgos y las hormas de proteccion ambiental aplicables al proceso.
3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del
proceso.

Criterios de evaluacion:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado,
considerando sus propiedades, estado y aplicaciones, para su uso segun propiedades, estado
y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de montaje que intervienen en la fabricacion
mecanica.

¢) Se han propuesto varios procesos de montaje, justificando el mas adecuado desde el punto
de vista de la eficiencia.

d) Se han identificado las etapas, fases y operaciones del montaje, describiendo las secuencias
de trabajo.

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de montaje, los medios de trabajo, utillajes,
herramientas, Utiles de medida y comprobacion.

f) Se han determinado las condiciones de trabajo (temperatura, fuerza, par de torsion, entre
otras) de cada operacion.

g) Se han calculado y estimado los tiempos de cada operacion, asi como del total del montaje,
para la determinacién de los costes de produccion.

h) Se han propuesto modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionalidad, mejoren su montaje, calidad y coste.

i) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacién técnica referente al proceso
de montaje.

j) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccion ambiental aplicables al proceso.

4. Determina los costes de mecanizado, conformado y montaje analizando los costes de las
distintas soluciones de fabricacién. Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado los distintos componentes de coste de los procesos de mecanizado,
conformado y montaje.

b) Se han comparado las distintas soluciones del mecanizado desde el punto de vista
econdémico.

¢) Se ha valorado la influencia en el coste de la variacion de los distintos parametros del
mecanizado (velocidad de corte, avance, profundidad de pasada, entre otros).

d) Se han comparado las distintas soluciones del conformado desde el punto de vista
econdémico.

e) Se ha valorado la influencia en el coste de la variacion de los distintos parametros del
conformado (velocidad, cadencia, temperatura, entre otros).

f) Se han comparado las distintas soluciones de montaje desde el punto de vista econémico.

g) Se ha realizado el presupuesto del proceso.

5. Distribuye en planta las maquinas y equipos relacionando la disposicién fisica de los mismos
con el proceso de fabricacion. Criterios de evaluacion:

a) Se ha identificado las superficies necesarias para la ubicacidon de maquinas y equipos.
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b) Se han interpretado las etapas y fases del proceso.

¢) Se han propuesto varias soluciones para la distribucién de los recursos.

d) Se han determinado los flujos de materiales optimizando los recorridos.

e) Se han identificado los cuellos de botella en la produccion.

f) Se han aplicado las normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental en
la distribucion en planta de maquinas y equipos.

4. CORRESPONDENCIA DE LOS RESULTADOS DE
APRENDIZAJE DEL MODULO CON LOS OBJETIVOS
GENERALES DEL CICLO:

RAL RA2 RA3 RA4 RAS
b) X X X X
0) X X X
f) X X X

5. CORRESPONDENCIA DE LOS RESULTADOS DE
APRENDIZAJE DEL MODULO CON LOS
CONTENIDOS:

RA1 RA2 RA3 RA4 RAS5

Procesos de X X
mecanizado

Procesos de X X
conformado

Procesos de X X
montaje

Distribucion X
en planta
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6. CORRESPONDENCIA ENTRE LOS RA DEL MODULO Y LAS REALIZACIONES
PROFESIONALES ASOCIADAS A LA UNIDAD DE COMPETENCIA:

FME187 3
UC0593_3 UC0594_3 UC0595_3 UC0596_3 | UC0591_3 UC0592_3

RP1 | RP2 | RP3 | RP4 | RP1 | RP2 | RP3 | RP4 | RP1 | RP2 | RP3 | RP4 | RP1 | RP2 | RP1 | RP2 | RP1 | RP2 | RP3 | RP4 | RP5
RAL | X | X X | X | X X | X |X X X | X X [x |X
RA2 X | X X [x |X
RA3 X | X X [x |X
RA4
RAS X X X
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Familia Profesional Fabricacion Mecanica
Produccién en mecanizado, conformado y
montaje mecanico

Nivel: 3

Cédigo: FME187_3

UNIDAD DE COMPETENCIA 1

Definir procesos de mecanizado en

fabricacion mecanica

Nivel: 3

Cddigo: UC0593_3

RP1: Elaborar el método de trabajo para cada fase del mecanizado y calcular los tiempos de
cada operacion, estableciendo los parametros del proceso, utillajes y herramientas, para
asegurar la factibilidad de la fabricacion, con la calidad requerida y cumpliendo las normas de
prevencion de riesgos laborales y proteccién del medio ambiente.

RP2: Especificar las caracteristicas de nuevas maquinas y Utiles requeridos para el
mecanizado, con el fin de conseguir los objetivos de produccion, a partir de la informacién
técnica del producto y del plan de produccion.

RP3: Proponer la distribucion en planta de maquinaria e instalaciones de mecanizado, para
equilibrar el flujo de la produccioén, teniendo en cuenta las normas referentes a la disposicion de
recursos humanos y materiales y garantizando el cumplimiento de las normas prevencion de
riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.

RP4: Mantener actualizada y organizada la documentacion técnica necesaria para el desarrollo
del proceso de mecanizado.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2

Definir procesos de conformado en fabricacién mecénica
Nivel: 3

Cédigo: UC0594 3

RP1: Elaborar el método de trabajo para cada fase del conformado y calcular los tiempos de
cada operacion, estableciendo los parametros del proceso, utillajes y herramientas, para
asegurar la factibilidad de la fabricacion, con la calidad requerida y cumpliendo las normas de
prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.

RP2: Especificar las caracteristicas de nuevas maquinas y Utiles requeridos en las operaciones
de conformado, para conseguir los objetivos de produccién, a partir de la informacion técnica
del producto y del plan de produccién.

RP3: Proponer la distribucion en planta de maquinaria e instalaciones de procesos de
conformado, para equilibrar el flujo de la produccion teniendo en cuenta las normas referentes
a la disposicion de recursos humanos y materiales y garantizando el cumplimiento de las
normas de prevencion de riesgos laborales y proteccién del medio ambiente.

RP4: Mantener actualizada y organizada la documentacion técnica necesaria para el desarrollo
del proceso de conformado.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3

Definir procesos de montaje en fabricacion
mecénica

Nivel: 3

Cédigo: UC0595 3
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RP1: Elaborar el método de trabajo para cada fase del montaje y calcular los tiempos de cada
operacion, estableciendo los parametros del proceso, utillajes y herramientas, para asegurar la
factibilidad de la fabricacion, con la calidad requerida y cumpliendo las normas de prevencién
de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.

RP2: Especificar las caracteristicas de nuevas herramientas, maquinas y Utiles requeridos,
para conseguir los objetivos de produccién, a partir de la informacion técnica del producto y del
plan de produccion.

RP3: Proponer la distribucién en planta de maquinaria e instalaciones de montaje, para
equilibrar el flujo de la produccién teniendo en cuenta las normas referentes a la disposicion de
recursos humanos y materiales y garantizando el cumplimiento de las normas de prevencion de
riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.

RP4: Mantener actualizada y organizada la documentacion técnica necesaria para el desarrollo
del proceso de montaje.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4

Programar el control numérico computerizado (CNC) en maquinas o sistemas de mecanizado y
conformado mecanico

Nivel: 3

Cédigo: UC0596_3

RP1: Programar las maquinas de control numérico, para el mecanizado y conformado a partir
del proceso establecido

RP2: Supervisar la ejecucioén de los programas de CNC en los equipos, maquinas o
instalaciones, durante la elaboracién o prueba, para asegurar su correcto funcionamiento,
cumpliendo con las normas de prevencién de riesgos laborales y proteccion del medio
ambiente.

UNIDAD DE COMPETENCIA 5

Programar sistemas automatizados en fabricacién mecéanica
Nivel: 3

Cadigo: UC0591_3

RP1: Realizar la programacion de manipuladores y sistemas de fabricacién o instalaciones
automaticas, a partir de un proceso secuencial y funcional establecido.

RP2: Supervisar la ejecucién de los programas de sistemas automatizados en los equipos,
maquinas o instalaciones, durante la elaboracién o prueba, para asegurar su correcto
funcionamiento, cumpliendo con las normas de prevencion de riesgos laborales y medio
ambientales.

UNIDAD DE COMPETENCIA 6
Supervisar la produccion en fabricacion
mecanica

Nivel: 3

Cadigo: UC0592_3

RP1: Supervisar y controlar los procesos de fabricacién y el rendimiento del trabajo,
resolviendo las anomalias y contingencias, para cumplir con los objetivos de la produccién.

RP2: Gestionar un grupo de trabajo, a fin de conseguir el mayor rendimiento de los recursos
humanos y materiales, cumpliendo las normas de prevencion de riesgos laborales y proteccion
del medio ambiente.
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RP3: Gestionar la informacién necesaria para conducir y supervisar la produccion.

RP4: Programar las acciones de mantenimiento al objeto de tener operativas las instalaciones
y equipos.

RP5: Hacer cumplir las medidas de proteccion y de prevencién de riesgos laborales y medio
ambientales que deben ser adoptadas en cada caso, en lo referente a los equipos, los medios
y al personal.
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7. UNIDADES DE TRABAJO Y TEMPORALIZACION A
LO LARGO DEL CURSO

Contenidos basicos:
BLOQUE 1 Procesos de mecanizado:

Mecanizado por arranque de viruta, abrasioén, electroerosion y especiales

Maguinas herramientas.

Tipos de materiales utilizados en mecanizado. Formas comerciales

Influencia de los tratamientos térmicos y superficiales habituales en las fases de
los procesos de mecanizado.

Seleccion de herramientas de corte

Metrologia: medicion y verificacion.

Hojas de Proceso

Planificacion metodica de las tareas a realizar con prevision de las dificultades y
el modo de superarlas

Reconocimiento y valoracion de las técnicas de organizacion.

AMFE de proceso de mecanizado

BLOQUE 2 Procesos de conformado:

Punzonado, plegado, cizallado, procesado de chapa, curvado, for jado.

Maquinas para el conformado.

Formas comerciales de los materiales

Seleccion de herramientas.

Procedimientos de medicion y verificacion utilizados en los procesos de conformado.
Accesorios y utillajes.

Reconocimiento y valoracion de las técnicas de organizacion.

AMFE de proceso de conformado

BLOQUE 3 Procesos de montaje:

Ensamblado, pegado, entre otros

Maquinas, accesorios y utillajes.

Influencia de los tratamientos térmicos y superficiales habituales en las fases de
los procesos de montaje

Seleccion de herramientas.

Procedimientos de medicion y verificacion utilizados en los procesos de montaje.
Planificacion metoédica de las tareas a realizar con prevision de las dificultades y
el modo de superarlas

Reconocimiento y valoracion de las técnicas de organizacion.

AMFE de procesos de montaje

Valoracion de costes de mecanizado, conformado y montaje:

Componentes del coste

Calculo y analisis de tiempos de los distintos procesos de: mecanizado, conformado y

montaje.
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Calculo de costes de los distintos procesos de: mecanizado, conformado y montaje.
Elaboracion de presupuestos de mecanizado, conformado y montaje

Valoracioén de la disminucion del coste en la competitividad del proceso.
Distribucion en planta:

Sistemas de fabricacion y montaje en fabricacién mecanica.

Manipulacién, transporte y almacenaje en el mecanizado, conformado y montaje
Distribucion en planta de los recursos.

Consideraciones en la distribucion en planta para la prevencion de riesgos laborales
Consideraciones en la distribucion en planta para la protecciéon ambiental

B1 | B2 | B3 | UNIDAD DIDACTICA DURACION | TRIMESTRE
(SESIONES)
X | X 1.- Materiales de mecanizado y 10
conformado
X | x 2.- Teoria de los materiales y sus | 6
tratamientos
X | X 3.- Formas comerciales de los 3
materiales empleados en el
mecanizado y conformado
X 4.- Principios del mecanizado 3 PRIMERO
X 5.- Procesos de mecanizado 2
X 6.- Operaciones basicas de 4
mecanizado
X 7.- El taladrado 5
X | 8.- Ensamblado de piezas 9
X 9.- Torneado 17
X 10.- Fresado 20
X X 11.-Engranajes 14
X 12.- Rectificado 11 SEGUNDO
X 13.- Otras maquinas de 10
mecanizado
X 14.- El conformado 12
X | X | 15.- Soldadura y Corte 8
X | x | X | 16.- Metrologia dimensional 11
X | x | X | 17.- Tolerancias dimensionalesy | 6
geométricas
X | x | X | 18.- Técnicas organizativas 1
X | x | X | 19.- AMFEC del proceso de 2 TERCERO
mecanizado, conformado y
montaje
20.- Presupuestos y costes 6
X | x |x | 21..- Proceso de fabricacién de 15
un conjunto mecanico
60 175
TOTAL (160-—)
55

Las actividades de ensefianza aprendizaje de las unidades didacticas incluyen el uso de
medios telematicos (aplicacion Teams)
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UNIDAD DIDACTICA N° 1 Materiales de mecanizado y conformado

DURACION: 10 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado,
sus propiedades y aplicaciones, para su uso segln las especificaciones solicitadas.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecéanicos disponibles en el mercado,
sus propiedades aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado,
considerando sus propiedades, estado y aplicaciones, para su uso segln propiedades,
estado y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

CONTENIDOS
Tipos de materiales utilizados en mecanizado. Formas comerciales.(CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacién técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la exposicién

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacién de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 2 Teoria de los materiales y sus tratamientos
DURACION: 6 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

g) Se haidentificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del

Objetivos de aprendizaje:

proceso.
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g) Se haidentificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe
conformar.

CONTENIDOS

Influencia de los tratamientos térmicos y superficiales habituales en las fases de los procesos
de mecanizado. (CONCEPTUAL)

Influencia de los tratamientos térmicos y superficiales habituales en las fases de los procesos
de montaje. (CONCEPTUAL)

UNIDAD DIDACTICA N° 3 Formas comerciales de los materiales empleados en el mecanizado
y conformado

DURACION: 3 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasién, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado,
sus propiedades y aplicaciones, para su uso segln las especificaciones solicitadas.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecéanicos disponibles en el mercado,
sus propiedades aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado,
considerando sus propiedades, estado y aplicaciones, para su uso segln propiedades,
estado y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

CONTENIDOS
Tipos de materiales utilizados en mecanizado. Formas comerciales. (CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 4 Principitos del mecanizado

DURACION: 3 sesiones
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RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosién y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado, sus
propiedades y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

¢) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales,de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y Utiles necesarios
para realizarlos.

e) Se han especificado, para cada fase y operacidon de mecanizado, los medios de
trabajo, utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

g) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre otros)
del material que se debe mecanizar.

CONTENIDOS
Seleccion de herramientas de corte. (PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizaciéon de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacién de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 5 Procesos de mecanizado

DURACION: 2 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Criterios de evaluacion:

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones
necesarias, determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.
e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de
trabajo, utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de
pasada, e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.
h) Se han calculado los tiempos de cada operacidn el tiempo unitario, como factor para
la estimacidn de los costes de produccion.

j) Se ha elaborado y gestionado la documentacion técnica referente al proceso de
mecanizado.

k) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccién ambiental aplicables al proceso.
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CONTENIDOS

Hojas de Proceso. (PROCEDIMENTAL)
Planificacién metddica de las tareas a realizar con prevision de las dificultades y el modo de
superarlas. (ACTITUDINAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacién técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicién

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacién de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 6 operaciones basicas de mecanizado
DURACION: 4 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

k) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccion ambiental aplicables al proceso.
2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:

b) Se han identificado los distintos procedimientos de conformado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de conformado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Utiles de medida y comprobacion.

k) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccién ambiental aplicables al proceso.

CONTENIDOS

Mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y especiales. (CONCEPTUAL)
Maquinas herramientas. (CONCEPTUAL)

Seleccién de herramientas. (PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.
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UNIDAD DIDACTICA N° 7 El taladrado

DURACION: 5 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de
trabajo, utillajes, herramientas, Gtiles de medida'y comprobacién.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de
pasada, e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacién.
g) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre otros)
del material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacidn el tiempo unitario, como factor para
la estimacidén de los costes de produccion.

k) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccién ambiental aplicables al proceso.

CONTENIDOS

Mecanizado por arranque de viruta, abrasién, electroerosion y especiales. (CONCEPTUAL)
Magquinas herramientas. (CONCEPTUAL)
Seleccién de herramientas de corte. (PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacién técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacién de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 8 Ensamblado de piezas
DURACION: 9 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del
proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecéanicos disponibles en el mercado,
considerando sus propiedades, estado y aplicaciones, para su uso segun propiedades,
estado y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de montaje que intervienen en la
fabricacion mecénica.

CONTENIDOS

CIFP CERDENO B3
FABRICACION MECANICA



TECNICO/A SUPERIOR EN PROGRAMACION PARA
LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA

Ensamblado, pegado, entre otros. (CONCEPTUAL)

Maquinas, accesorios y utillajes. (CONCEPTUAL)

Influencia de los tratamientos térmicos y superficiales habituales en las fases de los procesos
de montaje. (CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacién técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicién

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 9 Torneado
DURACION: 17 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecéanica.

¢) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales,de forma y cantidad de unidades
a fabricar con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y utiles
necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones
necesarias, determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.
e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de
trabajo, utillajes, herramientas, Gtiles de medida 'y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de
pasada, e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.
g) Se haidentificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operaci6n el tiempo unitario, como factor para
la estimacion de los costes de produccion.

CONTENIDOS

Maquinas herramientas. (CONCEPTUAL)
Seleccién de herramientas de corte. (PROCEDIMENTAL)
Metrologia: medicion y verificacion. (CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catdlogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,

conformado y montaje.
CIFP CERDENO BN/
FABRICACION MECANICA



TECNICO/A SUPERIOR EN PROGRAMACION PARA
LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 10 Fresado
DURACION: 20 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

¢) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales,de forma y cantidad de unidades
a fabricar con los procedimientos de mecanizado, las méaquinas, herramientas y utiles
necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones
necesarias, determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.
e) Se han especificado, para cada fase y operacidon de mecanizado, los medios de
trabajo, utillajes, herramientas, Gtiles de medida 'y comprobacién.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de
pasada, e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacién.
g) Se haidentificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacidn el tiempo unitario, como factor para
la estimacion de los costes de produccion.

CONTENIDOS

Maguinas herramientas. (CONCEPTUAL)
Seleccion de herramientas de corte. (PROCEDIMENTAL)
Metrologia: medicién y verificacion. (CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 11 Engranajes

DURACION: 14 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasién, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:
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b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

¢) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales, de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y Utiles necesarios
para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones
necesarias, determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de mecanizado, los medios de
trabajo, utillajes, herramientas, Utiles de medida 'y comprobacién.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de
pasada, e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacién.

g) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre otros)
del material que se debe mecanizar.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

CONTENIDOS

UNIDAD DIDACTICA N° 12 Rectificado
DURACION: 11 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecénica.

¢) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales,de forma y cantidad de unidades
a fabricar con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y utiles
necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones
necesarias, determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.
e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de
trabajo, utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de
pasada, e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.
g) Se haidentificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacidn el tiempo unitario, como factor para
la estimacidn de los costes de produccion.

CONTENIDOS
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Maquinas herramientas. (CONCEPTUAL)
Seleccidon de herramientas de corte.(PROCEDIMENTAL)
Metrologia: medicién y verificacion. (CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicién

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 13 Otras maquinas de mecanizado
DURACION: 10 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecéanica.

¢) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales,de forma y cantidad de unidades
a fabricar con los procedimientos de mecanizado, las méaquinas, herramientas y utiles
necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones
necesarias, determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.
e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de
trabajo, utillajes, herramientas, Gtiles de medida 'y comprobacioén.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de
pasada, e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacién.
g) Se haidentificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacidn el tiempo unitario, como factor para
la estimacion de los costes de produccion.

CONTENIDOS

Maquinas herramientas. (CONCEPTUAL)
Seleccion de herramientas de corte. (PROCEDIMENTAL)
Metrologia: medicion y verificacion. (CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.
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UNIDAD DIDACTICA N° 14 El conformado
DURACION: 12 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado, sus
propiedades

aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de conformado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

c) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales, de forma y cantidad de
unidades a fabricar con los procedimientos de conformado, las méaquinas, herramientas
y utiles necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de conformado en las fases y operaciones
necesarias, determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de conformado, los medios de
trabajo, utillajes, herramientas, Gtiles de medida 'y comprobacién.

f) Se han especificado los parametros de trabajo (velocidad, avance, temperatura, fuerza, entre
otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe
conformar.

CONTENIDOS

Punzonado, plegado, cizallado, procesado de chapa, curvado, forjado. (CONCEPTUAL)
Maquinas para el conformado. (CONCEPTUAL)

Formas comerciales de los materiales. (CONCEPTUAL)

Seleccion de herramientas.(PROCEDIMENTAL)

Procedimientos de medicién y verificacion utilizados en los procesos de conformado.
(CONCEPTUAL)

Accesorios y utillajes. (CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 15 Soldadura y corte

DURACION: 8 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.
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2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado, sus
propiedades

aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de conformado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

c) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales, de forma y cantidad de
unidades a fabricar con los procedimientos de conformado, las maquinas, herramientas
y Utiles necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de conformado en las fases y operaciones
necesarias, determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de conformado, los medios de
trabajo, utillajes, herramientas, Gtiles de medida 'y comprobacién.

f) Se han especificado los parametros de trabajo (velocidad, avance, temperatura, fuerza, entre
otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe
conformar.

CONTENIDOS

procesado de chapa (CONCEPTUAL)

Maquinas para el conformado. (CONCEPTUAL)

Formas comerciales de los materiales. (CONCEPTUAL)

Seleccién de herramientas. (PROCEDIMENTAL)

Procedimientos de medicién y verificacion utilizados en los procesos de conformado.
(CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

Accesorios y utillajes. (CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacién técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicién

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacién de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 16 Metrologia dimensional
DURACION: 11 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasién, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de mecanizado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Utiles de medida y comprobacién.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del

Objetivos de aprendizaje:

proceso.
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e) Se han especificado, para cada fase y operacién de conformado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Utiles de mediday comprobacién.

f) Se han especificado los parametros de trabajo (velocidad, avance, temperatura, fuerza, entre
otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe
conformar.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de montaje, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Utiles de medida y comprobacién.

CONTENIDOS

Metrologia: medicién y verificacion. (CONCEPTUAL)

Procedimientos de medicion y verificacion utilizados en los procesos de conformado.
(CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

Procedimientos de medicibn y verificacion utilizados en los procesos de montaje.
(CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacién técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacién de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 17 Tolerancias dimensionales y geométricas
DURACION: 6 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosién y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de mecanizado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Utiles de medida y comprobacién.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de conformado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Gtiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los pardmetros de trabajo (velocidad, avance, temperatura, fuerza, entre
otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe
conformar.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:
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e) Se han especificado, para cada fase y operacion de montaje, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Utiles de medida y comprobacién.

CONTENIDOS

Metrologia: medicion y verificacion. (CONCEPTUAL)

Procedimientos de medicion y verificacion utilizados en los procesos de conformado.
(CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL).

Procedimientos de medicion y verificacién utilizados en los procesos de montaje.
(CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL).

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizaciéon de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 18 Técnicas organizativas
DURACION: 1 sesién

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

5. Distribuye en planta las maquinas y equipos relacionando la disposicién fisica de los mismos
con el proceso de fabricacién. Criterios de evaluacion:

Objetivos de aprendizaje

a) Se ha identificado las superficies necesarias para la ubicacién de maquinas y equipos.
b) Se han interpretado las etapas y fases del proceso.

¢) Se han propuesto varias soluciones para la distribuciéon de los recursos.

d) Se han determinado los flujos de materiales optimizando los recorridos.

e) Se han identificado los cuellos de botella en la produccion.

f) Se han aplicado las normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental en
la distribuciéon en planta de maquinas y equipos.

CONTENIDOS:

Distribucién en planta: (CONCEPTUAL)

Sistemas de fabricacion y montaje en fabricaciéon mecanica. (CONCEPTUAL)
Manipulacién, transporte y almacenaje en el mecanizado, conformado y montaje.
(CONCEPTUAL)

Distribucién en planta de los recursos. (CONCEPTUAL)

Consideraciones en la distribucion en planta para la prevencion de riesgos laborales.
(CONCEPTUAL)

Consideraciones en la distribucion en planta para la proteccion ambiental. (CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE
Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
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documentacién técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 19 AMFEC del proceso de mecanizado, conformado y montaje
DURACION: 2 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

i) Se han propuesto modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionalidad, mejoren su fabricacion, calidad y coste.

j) Se ha elaborado y gestionado la documentacion técnica referente al proceso de
mecanizado.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:

i) Se han propuesto modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionalidad, mejoren su fabricacion, calidad y coste.

j) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacién técnica referente al
proceso de conformado.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del
proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

h) Se han propuesto modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionalidad, mejoren su montaje, calidad y coste.

i) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacion técnica referente al
proceso de montaje.

CONTENIDOS

AMFE de procesos de mecanizado. (CONCEPTUAL)
AMFE de procesos de conformado. (CONCEPTUAL)
AMFE de procesos de montaje. (CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 20 Presupuestos y costes

DURACION: 6 sesiones
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RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

4. Determina los costes de mecanizado, conformado y montaje analizando los costes de las
distintas soluciones de fabricacion.

Objetivos de aprendizaje:

a) Se han identificado los distintos componentes de coste de los procesos de
mecanizado, conformado y montaje.

b) Se han comparado las distintas soluciones del mecanizado desde el punto de vista
econdémico.

¢) Se ha valorado la influencia en el coste de la variacion de los distintos parametros del
mecanizado (velocidad de corte, avance, profundidad de pasada, entre otros).

d) Se han comparado las distintas soluciones del conformado desde el punto de vista
econdémico.

e) Se ha valorado la influencia en el coste de la variacion de los distintos parametros del
conformado (velocidad, cadencia, temperatura, entre otros).

f) Se han comparado las distintas soluciones de montaje desde el punto de vista econémico.
g) Se harealizado el presupuesto del proceso.

CONTENIDOS

Valoracion de costes de mecanizado, conformado y montaje: (PROCEDIMENTAL)
Componentes del coste. (CONCEPTUAL)

Célculo y andlisis de tiempos de los distintos procesos de: mecanizado, conformado y montaje.
(PROCEDIMENTAL)

Célculo de costes de los distintos procesos de: mecanizado, conformado y montaje.
(PROCEDIMENTAL)

Elaboracion de presupuestos de mecanizado, conformado y montaje. (PROCEDIMENTAL)
Valoracion de la disminucién del coste en la competitividad del proceso. (PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacién técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicién

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacién de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 21 Proceso de fabricacion de un conjunto mecanico

DURACION: 15 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

¢) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales,de formay cantidad de unidades
a fabricar con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y Utiles
necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones
necesarias, determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.
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e) Se han especificado, para cada fase y operacidon de mecanizado, los medios de
trabajo, utillajes, herramientas, Gtiles de medida 'y comprobacién.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de
pasada, e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.
g) Se haidentificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacion el tiempo unitario, como factor para
la estimacion de los costes de produccién.

j) Se ha elaborado y gestionado la documentacion técnica referente al proceso de
mecanizado.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

¢) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales, de forma y cantidad de
unidades a fabricar con los procedimientos de conformado, las maquinas, herramientas
y Utiles necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de conformado en las fases y operaciones
necesarias, determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.
e) Se han especificado, para cada fase y operacién de conformado, los medios de
trabajo, utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo (velocidad, avance, temperatura, fuerza,
entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se haidentificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe
conformar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacién y el tiempo unitario, como factor para
la estimacidén de los costes de produccion.

j) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacién técnica referente al
proceso de conformado.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del
proceso.

Obijetivos de aprendizaje:

¢) Se han propuesto varios procesos de montaje, justificando el mas adecuado desde el
punto de vista de la eficiencia.

d) Se han identificado las etapas, fases y operaciones del montaje, describiendo las
secuencias de trabajo.

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de montaje, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Utiles de medida y comprobacién.

f) Se han determinado las condiciones de trabajo (temperatura, fuerza, par de torsion,
entre otras) de cada operacion.

g) Se han calculado y estimado los tiempos de cada operacion, asi como del total del
montaje, para la determinacién de los costes de produccion.

i) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacién técnica referente al
proceso de montaje.

CONTENIDOS

Hojas de Proceso. (PROCEDIMENTAL)
Planificacién metddica de las tareas a realizar con prevision de las dificultades y el modo de
superarlas. (ACTITUDINAL)

En todas las unidades didacticas se educara en valores mediante el ejemplo y en la igualdad
entre hombres y mujeres.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE
Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira
el libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
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documentacién técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicién
Realizacion de hojas de proceso de un conjunto mecanico

MEDIOS Y RECURSOS DIDACTICOS

Aula polivalente, con ordenador y proyector .

Acceso a los talleres y maquinaria del centro.

Para la dltima unidad didactica (mayo-junio), aula de informatica.
ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS

Visita guiada a taller de mecanizado y conformado para observar:
O0OMaquinas herramientas de mecanizado por arranque de viruta, abrasién, electroerosion y
especiales,

Maquinas de conformado

O0OlInstalaciones de ajuste, montaje y verificacién

O 0ODistribucion en planta

EVALUACION.

PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION
e Realizacion de pruebas objetivas escritas sobre los contenidos expuestos en cada
unidad didactica.
e Documentacidn generada por los alumnos/as sobre las actividades realizadas y
vocabulario utilizado (hojas de procesos).

8. CRITERIOS GENERALES DE CALIFICACION

8.1. PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION

e Realizacion de pruebas objetivas escritas sobre los contenidos expuestos en cada
unidad did4ctica.

e Trabajos individuales y colectivos.

e Realizacion de practicas con programas informaticos.

8.2. CRITERIOS DE CALIFICACION Y RECUPERACION

Para cada evaluacion se obtendra la nota del alumno con la formula siguiente (MEDIA
ARITMETICA):

o2

n
Siendo N las notas de las diferentes pruebas, trabajos, actividades de clase que sean
puntuadas alo largo de la evaluacion.

Para el calculo de la nota final se tendran en cuenta la notas originales no redondeadas
mediante el procedimiento descrito anteriormente (MEDIA ARITMETICA DE LAS NOTAS
DE TODO EL CURSO).
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Aquellos alumnos que no hayan superado alguna prueba de modo que su nota final sea
inferior a cinco podran entregar en el siguiente trimestre las actividades no superadas y
realizar pruebas objetivas similares a las realizadas, que seran calificados segun la
formula anterior (SE REEMPLAZAN LAS NOTAS NO SUPERADAS POR ESTAS Y SE
APLICA LA MEDIA ARITMETICA).

8.3. ALUMNOS EN EVALUACION EXTRAORDINARIA
(JUNIO)

Cuando un alumno o una alumna no supere algin médulo profesional en la evaluacién final
ordinaria, deberd realizar un programa de recuperacion disefiado para su realizacion desde la
finalizacion de las actividades lectivas hasta la fecha de la evaluacion final extraordinaria, con
docencia directa del profesor del médulo.

Estos alumnos deberén realizar las actividades no superadas. También realizardn pruebas
objetivas similares a las realizadas durante el curso que comprenderan las partes no superadas
del médulo (ESTAS NOTAS REEMPLAZARAN A LAS OBTENIDAS DURANTE EL CURSO Y
SE RECALCULARA LA MEDIA ARIMETICA):

Su calificacion sera

NEPL

n
El aprobado es a partir de 5,0 puntos

Estos alumnos recibiran, tras la evaluacion ordinaria, un plan de recuperacion que consistira en
el estudio de los temas pendientes de superar asi como la realizacién de los trabajos no
superados

8.4. IMPOSIBILIDAD DE LA APLICACION DE LOS
CRITERIOS DE EVALUACION CONTINUA AL ALUMNADO

Todos los trabajos y actividades que se plantearan durante el curso se consideran esenciales
para alcanzar los resultados de aprendizaje y las competencias del médulo.

Para aplicar los criterios ordinarios de calificacion y evaluacién continua sera necesario que el
discente haya realizado el 80% de los trabajos y actividades propuestas

Para aquellos estudiantes que no hayan realizado estas actividades se establecera un periodo
antes de cada evaluacién trimestral para realizar la recuperacién, que versara sobre las
actividades, ejercicios, trabajos propuestos y pruebas objetivas. Todos los trabajos contaran
para la obtencion de la nota segin el apartado CRITERIOS DE CALIFICACION Y
RECUPERACION

8.5. ALUMNOS CON MODULO PENDIENTE DE
SUPERACION

Aquellos alumnos que hayan promocionado a segundo curso con el médulo pendiente de
superacién recibirdn al principio de curso un plan de recuperacién que contendra las
actividades que debera realizar el alumno o la alumna para superar las dificultades que
ocasionaron la calificacién negativa del médulo correspondiente.
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Las actividades seran del tipo de las realizadas durante el curso escolar. Se realizara una
prueba objetiva antes de la evaluacion final de mdédulos de segundo curso. Esta prueba
objetiva podra ser dividida en periodos distintos por razones de duracién de la misma. La
evaluacion sera la expuesta en el procedimiento alumnos en prueba extraordinaria.

8.6. PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE LOS
ALUMNOS/AS DE INCORPORACION TARDIA.

Los alumnos con incorporacion tardia recibiran el material que haya sido entregado al
resto y recibiran indicaciones sobre las actividades y pruebas a realizar para completar
su proceso evaluador.

Su puntuacién en cada evaluacion (y la puntuacion final) sera:

Zm:NiJan:Ni
N == f
m+n

Siendo:

Ni: nota i-ésima (j-ésima)

i: periodo de permanencia del alumno en el centro

j: periodo durante | cual el alumno no se ha incorporado al centro (corresponde, por tanto, a
notas de pruebas y trabajos realizados y entregados a final de curso)

(EXPLICACION: SE TRATA NUEVAMENTE DE APLICAR LA MEDIA ARITMETICA DE LAS
NOTAS OBTENIDAS POR EL ALUMNO)

8.7. ALUMNADO QUE NO PUEDA ASISTIR AL CENTRO
POR MOTIVOS DE SALUD, DEBIDAMENTE
JUSTIFICADO, O EN AISLAMIENTO PREVENTIVO:

En este caso, para los estudiantes que por motivos sanitarios se vean obligados a mantener un
confinamiento o aislamiento preventivo en su casa, se les aplicara el modelo de ENSENANZA
NO PRESENCIAL durante el tiempo que éste dure. Para ello, podra seguir las clases a través
de los materiales y recursos telematicos que utiliza el docente en el aula con la aplicacion
institucional Teams, realizando un seguimiento por chat personalizado para ir guiando al
discente en su aprendizaje.

Podra seguir participando de forma activa en el equipo general del grupo de la aplicacion
telematica Teams, lo que reforzara la asimilacion de contenidos y ayudara en la realizacion de
actividades.

8.8. ALUMNADO CON MODULO PENDIENTE DE
SUPERACION

Aquellos alumnos que hayan promocionado a segundo curso con el médulo pendiente de
superacioén recibiran al principio de curso un plan de recuperacién que contendra las
actividades que debera realizar el alumnado para superar el médulo correspondiente. Las
actividades seran del tipo de las realizadas durante el curso escolar. Se realizara una prueba
objetiva antes de la evaluacion final de modulos de segundo curso. Esta prueba objetiva
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podra ser dividida en periodos distintos por razones de duraciéon de la misma. La evaluacion
sera la expuesta en los procedimientos de recuperacion y pruebas extraordinarias.

8.9. LINEAS DE COORDINACION DE EQUIPOS DOCENTES

La coordinacion del equipo docente se realizara preferentemente de forma telematica a
través de la aplicacién institucional Teams de Microsoft, mediante el equipo generado por el
tutor/a del grupo correspondiente.

Se utilizaran las plataformas de caracter oficial habilitadas por la Consejeria de Educacion
en su web Educastur, a través de las aplicaciones de: correo electronico (Outlook), archivos
compartidos (OneDrive) y/o plataforma de trabajo (Teams). - La comunicaciéon con el
alumnado/familias se realizar4 principalmente a través del correo institucional o la
plataforma “Teams”. - Se prestara la atencién necesaria para aquellos alumnos que carecen
de medios tecnolégicos adecuados (por ejemplo, que no dispongan de ordenador) en las
entregas de trabajos y tareas.

9. ATENCION A LA DIVERSIDAD

En la metodologia se tendréa en cuenta a los alumnos que presenten necesidades educativas
especiales, o dificultades de aprendizaje a lo largo del curso, valorando cada caso
individualmente

10. ELEMENTOS DE CARACTER TRANSVERSAL

Sus caracteristicas principales son:

e Deben estar desarrollados en el Proyecto Educativo y Curricular del Centro.
e Deben integrarse en todos los Médulos a impartir.
e Quedan integrados en el Curriculo del modulo, de la siguiente manera:
Incluyéndolos en la Programacion.
Integrandolos en las actividades de los Procedimientos disefiados.

Incluyendo en los criterios de evaluacién medidas que incluyan la valoracion de los
procedimientos especialmente disefiados para medir el grado de desarrollo en el estudio de
los Temas Transversales.

En distintos momentos de las unidades de trabajo se tratan contenidos referentes a las
ensefianzas transversales.

Educacién en valores e igualdad de oportunidades de ambos sexos

Se insiste en que tanto hombres como mujeres pueden realizar cualquier tipo de actividad,
desde desmontar una maquina a disefiar un pequefio programa de control, pasando por
hacer gestiones de mantenimiento en grupo.

Se identifica y desarrollar un espiritu critico frente a aquellas actitudes empresariales que en
la cultura de la empresa denoten formas de discriminacion.

Se desarrollan actitudes criticas y sugerir cambios frente a aquellas manifestaciones
sexistas que puedan generarse en el entorno laboral.

De acuerdo con la legislacion vigente, la formacion profesional en el sistema educativo tiene
como objetivos, ademas de los referidos a la competencia en el area especifica, otros mas
amplios, que van dirigidos a una formacion integral de la persona y que se deben tener
presentes en cada momento. De todos ellos, consideramos prioritarios en nuestro a&mbito:
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La prevencién de conflictos y en la resolucion pacifica de los mismos en todos los dmbitos
de la vida personal, familiar y social.

Fomentar la igualdad efectiva de oportunidades entre hombres y mujeres para acceder a
una formacién que permita todo tipo de opciones profesionales y el ejercicio de las mismas-
No se permitira ningln tipo de discriminacion. Trabajar en condiciones de seguridad y salud,
asi como prevenir los posibles riesgos derivados del trabajo.

Desarrollar una identidad profesional motivadora de futuros aprendizajes y adaptaciones a
la evolucidn de los procesos productivos y al cambio social.

Educacién ambiental

A lo largo del curso se resalta la necesidad de respetar el medio ambiente, reflexionando
sobre el papel que el medio natural juega en el equilibrio ecolégico del planeta, y las
acciones que pueden dafiarlo. Esta reflexidn es una llamada de atencién sobre situaciones,
provocadas por la humanidad y perjudiciales para ella, que es preciso corregir, y pretende
despertar en los alumnos/as una mayor conciencia ecolégica.

Desarrollar actitudes criticas ante las intervenciones empresariales en el ambito
medioambiental.

Adoptar actitudes personales responsables en la defensa medioambiental, asi como en la
corresponsabilidad empresarial.

Tomar conciencia de la importancia de respetar las normas urbanisticas vy
medioambientales y sus respectivos efectos, en la bdsqueda, ubicacién y desarrollo de la
empresa.

Educacién para la salud y la seguridad

Utilizando los conocimientos adquiridos en el médulo como vehiculo, los alumnos /as
reflexionan sobre aspectos que inciden en el mantenimiento de un buen estado de salud y
seguridad laboral, tanto fisica como mental. El material también contribuye a desarrollar
este tema por omision, no mencionando o reflejando actitudes negativas para la salud
laboral, por ejemplo el habito de fumar en el taller, inhalar humos, etc..

Establecer relaciones equilibradas con las personas, basadas en el respeto e interés por los
otros, por su contribucién al equilibrio emocional personal y grupa eliminando el estrés.

Colaborar activamente en la construccion de un clima laboral ordenado y distendido
gue favorezca la salud mental individual y grupal.
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