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PROGRAMACION:

1: MODULO: Sistemas automatizados.
2: CODIGO: 0005

3: DURACION: 160

4: UNIDADES DE COMPETENCIA:

UCO0090_2: Preparar maquinas y sistemas para proceder al mecanizado por arranque de viruta
UCO0093_2: Preparar maquinas y sistemas para proceder al mecanizado por abrasion,
electroerosion y procedimientos especiales.

UCO0096_2: Preparar maquinas y sistemas para proceder al mecanizado por corte y conformado.

5: OBJETIVOS:

b) Seleccionar utiles y herramientas, analizando el proceso de mecanizado para preparar

maguinas y equipos de mecanizado.

¢) Reconocer las caracteristicas de los programas de control numérico, robots y manipuladores,
relacionando los lenguajes de programacion con sus aplicaciones para programar maquinas y
sistemas.

g) Identificar las necesidades de mantenimiento de maquinas y equipos, justificando su importancia

para asegurar su funcionalidad.

j) Valorar las actividades de trabajo en un proceso productivo, identificando su aportacion al

proceso global para conseguir los objetivos de la produccion.

6: RESULTADOS DE APRENDIZAJE:

RAL. Especifica las operaciones auxiliares de automatizacién, relacionando los procesos de
fabricacién con sus necesidades de alimentacion, transporte, manipulacién y almacenamiento

RA2. Adapta programas de sistemas automaticos relacionando su funcionamiento con las
finalidades de cada fase.

RA3. Prepara los sistemas auxiliares automatizados, identificando los dispositivos y determinado
los parametros de control del proceso.

RA4. Controla la respuesta de sistemas automaticos, analizando y ajustando los parametros de las
variables del sistema.

RAS5: Realiza el mantenimiento de primer nivel de los sistemas automatizados, relacionandolo con
la funcionalidad del sistema.

7: CORRESPONDENCIA DE LOS RESULTADOS DE APRENDIZAJE DEL MODULO CON LOS
OBJETIVOS GENERALES DEL CICLO:

oG RA1 RA2 RA3 RA4 RAS5
b) X

c) X X

9) X X

)] X
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8: CORRESPONDENCIA DE LOS RESULTADOS DE APRENDIZAJE DEL MODULO CON LOS
OBJETIVOS CONTENIDOS.

Bloque de contenidos B1:

Sistemas automatizados:
Automatizacién neumatica.
Automatizacién hidraulica.
Automatizacién eléctrica y electrénica
Automatizacién electroneumohidraulica.
Controlador l6gico programable.

Robots y manipuladores

Bloque de contenidos B2:

Programacion:

Programacién de PLCs, robots y manipuladores.
Lenguajes de programacion utilizados en PLCs y robots.
Planificacion de la actividad.

Auto evaluacion de resultados.

Bloque de contenidos B3:

Preparacion de sistemas automatizados:

Reglaje de maquinas.

Puesta a punto de equipos.

Riesgos laborales asociados a la preparacion de maquinas.

Riesgos medioambientales asociados a la preparacién de maquinas.

Bloque de contenidos B4:

Regulaciény control:

Regulacién de sistemas automatizados.

Elementos de regulacion (neumaticos, hidraulicos, eléctricos).

Parametros de control (velocidad, recorrido, tiempo).

Procedimientos para efectuar las mediciones.

Herramientas y (tiles para la regulacion de los elementos.

Prevencion de riesgos laborales en la manipulacion de sistemas automaticos.
Proteccién ambiental en la manipulacién de sistemas automaticos.

Bloque de contenidos B5:

Mantenimiento de instalaciones auxiliares de fabricacion automatizada:
Engrases, niveles de liquido y liberacién de residuos.

Técnicas y procedimientos para la sustitucion de elementos simples.
Plan de mantenimiento y documentos de registro.

Prevencién de riesgos laborales en el mantenimiento de maquinas.
Proteccién del medio ambiente en el mantenimiento de maquinas.
Planificacion de la actividad.

RA1 RA2 RA3 RA4 RA5
Bl X
B2 X
B3 X
B4 X
B5 X
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9: REALIZACIONES PROFESIONALES DEL MODULO:
UCO0090_2: Preparar maquinas y sistemas para proceder al mecanizado por arranque de viruta

RP1: Montar herramientas y sistemas de amarre de las piezas de acuerdo con el proceso
establecido y la normativa de Prevencion de Riesgos Laborales.

RP2: Montar los accesorios o dispositivos para mecanizar o alimentar las maquinas en funcién de
la orden de fabricacion y la normativa de Prevencion de Riesgos Laborales.

RP3: Realizar el programa de Control Numérico por Ordenador (CNC), a partir de la orden y
proceso de fabricacion.

RP4: Realizar el mantenimiento de primer nivel de los equipos e instalaciones, segun el manual de
instrucciones, la normativa de Prevencién de Riesgos Laborales y Medio Ambiente.

UC0093 _2: Preparar maquinas y sistemas para proceder al mecanizado por abrasion,
electroerosién y procedimientos especiales.

RP1: Montar herramientas, sistemas de amarre y sistemas de medida de las piezas de acuerdo
con el proceso establecido y la normativa de Prevencion de Riesgos Laborales.

RP2: Montar los accesorios o dispositivos para mecanizar o alimentar las maquinas en funcién de
la orden de fabricacién y la normativa de Prevencion de Riesgos Laborales.

RP3: Realizar el programa de Control Numérico por Ordenador (CNC), a partir de la orden y
proceso de fabricacion

RP4: Realizar el mantenimiento de primer nivel de los equipos e instalaciones, segun el manual de
instrucciones, la normativa de Prevencion de Riesgos Laborales y Medio Ambiente.

UCO0096_2: Preparar maquinas y sistemas para proceder al mecanizado por corte y conformado.

RP1: Montar herramientas y sistemas de amarre de las piezas de acuerdo con el proceso
establecido y la normativa de Prevencion de Riesgos Laborales.

RP2: Montar los accesorios o dispositivos para mecanizar o alimentar las maquinas en funcién de
la orden de fabricacion y la normativa de Prevencion de Riesgos Laborales.

RP3: Realizar el programa de Control Numérico por Ordenador (CNC), a partir de la orden y
proceso de fabricacion.

RP4: Realizar el mantenimiento de primer nivel de los equipos e instalaciones, segun el manual de
instrucciones y la normativa de Prevencién de Riesgos Laborales y Medio Ambiente.

10: CORRESPONDENCIA DE LOS RESULTADOS DE APRENDIZAJE DEL MODULO Y LAS
REALIZACIONES PROFESIONALES ASOCIADAS A LA UNIDAD DE COMPETENCIA:

UC0090-2 RA1 RA2 RA3 RA4 RAS5

RP1 X X

RP2 X X

RP3 X

RP4 X X
UC0093-2 | RP1 X X

RP2 X X

RP3 X

RP4 X X
UC0096-2 | RP1 X X

RP2 X X

RP3 X

RP4 X X
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11: LISTADO DE BLOQUES DE CONTENIDOS Y UNIDADES DIDACTICAS DEL MODULO Y
TEMPORALIZACION.

BLOQUES
CONTENIDOS UD SECUENCIADAS SESIONES (HORAYS)
Bl [B2 | B3 | B4
UDO: Presentacion del modulo 1
X X X X uD1: Autgr_natlzamon neumatica vy 65
electroneumética.
X X X X uD2: _ A}thmanzamon hidraulica Y |50
electrohidraulica
UDS3: Controladores ldgicos programables
X X X X Automatizacion con PLCs. 32
X X X X UD4: Robots y manipuladores 10
TOTAL 160

SECUENCIACION - TEMPORIZACION

Duracién en horas (modalidad presencial)
Cddigo (0005) Sistemas Automatizados, 160 horas y esta adscrito al 1° Curso

Secuenciaciény distribucion temporal

Tratandose de un modulo en el que se conjugan los conocimientos tedricos con los
practicos es dificil realizar una temporalizacion exacta, ademas hay que adecuar la
temporalizaciéon al alumnado ya que los aprendizajes suelen ser desiguales, de ahi que
estemos atentos a esa diversidad que se produce en el aula para proporcionar la ayuda
pedagogica adecuada y asi compensar las diferencias de partida.

1° TRIMESTRE

Bloque
UNIDADES DIDACTICAS Conten SEP OCT NOV DIC
idos
uU.D. 0.-
Presentacion del médulo
TEMPORIZACION 1 h.
u.D. 1.- B1B2
Automatizacion neumética y B3 B4
electroneumatica
TEMPORIZACION 65 h.
u.D. 2.- B1B2
Automatizacion hidraulica y B3 B4
electrohidraulica
TEMPORIZACION 52 h.
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2° TRIMESTRE

Bloque
UNIDADES DIDACTICAS Conten ENE FEB MAR
idos
u.D. 2.- B1B2
Automatizacion hidraulica y B3 B4
electrohidraulica
TEMPORIZACION 52 h.
u.D. 3.- B1B2
Controladores I6gicos programables B3 B4
Automatizacion con PLCs.
TEMPORIZACION 32 h.
3° TRIMESTRE
Bloque
UNIDADES DIDACTICAS Conten ABR MAY JUN
idos
u.D. 3.- B1B2
Controladores I6gicos programables B3 B4
Automatizacién con PLCs.
TEMPORIZACION 32 h.
B1B2
U.D. 4.- B3 B4
Robots y manipuladores TEMPORIZACION
10 h.

12: LA METODOLOGIA DIDACTICA QUE SE VA A APLICAR

El profesorado seré el principal motivador, con el ejemplo del rigor y la precision de los calculos
y resultados que se efectlen, de manera que induzcan al alumnado una actitud positiva hacia el
orden del manejo de los equipos, el montaje de los diversos elementos mecanicos.

Se pretende una metodologia activa y por descubrimiento, como proceso de construccién de
capacidades que integre conocimientos cientificos, tecnoldgicos y organizativos, tanto
individuales como en equipo con el fin de capacitar al alumno para aprender por si mismo,
conviene comenzar por actividades sencillas para favorecer la confianza y el estimulo del
alumnado.

El desarrollo de las unidades didacticas se realizara con explicaciones teéricas y
demostraciones préacticas en su caso de los diferentes aspectos, utilizando transparencias,
videos, informacién técnica, normas, etc.., con el objeto de que el alumnado adquiera los
conocimientos y capacidades necesarios, los contenidos contemplados en la presente
programacién, se facilitaran al alumnado mediante la entrega de apuntes fotocopiados y

elaborados por el profesorado.
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La teoria y la practica estaran integradas como dos elementos de un mismo proceso de
aprendizaje para que asi el alumnado pueda dar sentido a lo que aprende, esto se intentara
conseguir mediante el posterior montaje y verificacion de los mismos a las explicaciones
tedricas recibidas.

En el primer contacto con el tema a desarrollar, se intentara suscitar la motivacion y despertar el
interés hacia la unidad de trabajo en su conjunto, dando una referencia global que enmarque las
distintas actividades de la unidad, detectando aspectos que mas les interesen y las ideas
previas que tienen al respecto.

Otra forma de aprendizaje, a tener en cuenta, son las visitas a empresas del entorno, la
asistencia a jornadas técnicas, ferias y otros eventos de la fabricacion mecanica, y la
participacion en proyectos de movilidad e intercambios de ambito provincial, nacional,
comunitario e internacional.

La formacion del médulo contribuye a alcanzar los objetivos generales d) y h) del ciclo
formativo y las competencias c) y f) del titulo.

Las lineas de actuacion en el proceso ensefanza-aprendizaje que permiten alcanzar los
objetivos del mddulo versaran sobre:

- El andlisis de instalaciones automatizadas describiendo su funcionamiento,
componentes, estructuray tipologia.

- La programacion de robots, manipuladores y PLCs y la integracion de sistemas
neumohidraulicos.

e La puesta en marcha del proceso automatico requerido montando los elementos que
intervienen y regulando y controlando la respuesta del sistema, respetando los espacios
de seguridad y la aplicacion de los equipos de proteccion individual.

e La supervision y control del proceso de fabricacion, obteniendo informes de
seguimiento, realizando los diagndésticos correspondientes y efectuando la toma de
decisiones oportunas para mejorar el rendimiento del sistema.

Se realizaran ACTIVIDADES DE TELEFORMACION para reforzar los contenidos del curriculo
esenciales, estos contenidos pueden ser ejercicios de diversos tipos, problemas, estudios
trabajos concretos versados sobre contenidos impartidos en clase, se mandardn como tareas
por la plataforma teams. Estos ejercicios o trabajos tendran su repercusién en la evaluacion
contando un 10% de la nota final en la evaluacion parcial.

La calificacion sera numérica de 0 a 10 puntos realizando la media aritmética
correspondiente a todos los ejercicios, actividades.

LINEAS DE COORDINACION DE EQUIPOS DOCENTES

La coordinacién del equipo docente se realizara preferentemente de forma telematica a través
de la aplicacion institucional Teams de Microsoft, mediante el equipo generado por el tutor/a del
grupo correspondiente

Se utilizaran las plataformas de caracter oficial habilitadas por la Consejeria de Educacién en su
web Educastur, a través de las aplicaciones de: correo electrénico (Outlook), archivos
compartidos (OneDrive) y/o plataforma de trabajo (Teams). - La comunicaciéon con el
alumnado/familias se realizara principalmente a través del correo institucional o la plataforma
“Teams”. - Se prestara la atencion necesaria para aquellos alumnos que carecen de medios
tecnoldgicos adecuados (por ejemplo, que no dispongan de ordenador) en las entregas de
trabajos y tareas.

CIFP CERDENO
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13. EVALUACION Y CALIFICACION

La evaluacion debe determinar el grado de consecucion de los objetivos previamente fijados. Se
valora el proceso de ensefianza-aprendizaje sirviendo como instrumento decisorio de la
promocion del alumnado.

El proceso de evaluacion ha de ser continuo, formativo y sumativo. Este ultimo tiene
como finalidad certificar el nivel alcanzado por el alumno en relaciéon con los objetivos
propuestos. Por otra parte, la evaluacién formativa esta presente en todo lo largo del
proceso, tiene por objeto el control de los objetivos y permite la reorientacion del
proceso y ayuda al alumnado a dirigir sus esfuerzos.

NUMERO DE SESIONES DE EVALUACION
Se realizara:

+ Una EVALUACION INICIAL, al inicio del primer mes lectivo del curso, que tiene por
objeto conocer formacion previa de cada estudiante, asi como sus capacidades,
también nos permite comprobar si existe la necesidad de incorporar algun tipo de
adaptacién por (problema de audicion, problema de visién, algin problema motérico,
etc.) que nos permita el logro de los resultados de aprendizaje del médulo profesional
con este alumnado. En caso necesario se realizaran las gestiones oportunas y se
especificara en la programacion docente.

La evaluacion inicial no comportard, en ningun caso, la emision de calificaciones de los
maédulos profesionales.

» Tres EVALUACIONES PARCIALES, una por cada trimestre.

* En junio una EVALUACION FINAL ORDINARIA.

« En junio, al final de las actividades lectivas, una EVALUACION
FINAL EXTRAORDINARIA.

13.1 Instrumentos de evaluacion.

Se realizara la comprobacién de las destrezas y conocimientos adquiridos por el alumnado
mediante:

> Observacion directa en el aula.

> 0s trabajos propuestos.

>>Las pruebas escritas.

>Las précticas en los entrenadores didacticos.

Tratando de integrar al alumnado en su propio proceso de aprendizaje y evaluacion, se
planteardn unas sesiones, una vez concluida cada propuesta practica o actividad de
evaluacion, para comentar y aclarar cuantos datos sugieran al alumnado o considere el
profesorado.

13.2 Criterios de calificacion.

CALIFICACION DE CADA EVALUACION PARCIAL

La nota de cada una de las evaluaciones parciales se obtendra segin los CRITERIOS DE
CALIFICACION e INSTRUMENTOS DE EVALUACION expuestos a continuacion:
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>t as actividades de teleformacion

La calificacibn sera numérica de 0 a 10 puntos realizando la media aritmética
correspondiente a todos los ejercicios, actividades propuestos en la evaluacion parcial y
supondra un 10% de la nota final en la evaluacion parcial.

>Seguimiento del trabajo diario.

- Ejercicios propuestos.
- Pruebas de ejecucion de piezas en los entrenadores didacticos.

La calificaciéon sera numérica de 0 a 10 puntos realizando la media aritmética
correspondiente a todos los ejercicios, actividades propuestas en la evaluaciéon parcial y
supondraun 40% de la nota final en la evaluacion parcial.

>Pruebas especificas

- Pruebas escritas
- Pruebas préacticas

La calificacion sera numérica de 0 a 10 puntos realizando la media aritmética
correspondiente a totas las pruebas escritas y/o practicas propuestas y supondra un 50%
de lanotafinal en la evaluacion parcial.

La nota de evaluacién se obtendra como resultado de realizar la suma de las notas obtenidas
en las actividades de teleformacién, Seguimiento del trabajo diario y las Pruebas
especificas, previamente hallado el correspondiente porcentaje.

El discente superard positivamente la evaluacion parcial si obtienen una calificacion igual o
superior a 5 puntos

El alumnado sera informado de los errores cometidos en las pruebas de evaluacion suspensa y
se indicara su correcta realizacion.

Aquellos alumnos/as que no aprueben una evaluacion, realizaran una prueba de recuperacion
en el trimestre siguiente, de no recuperar seran examinados en la convocatoria ordinaria de
junio.

Para superar positivamente el médulo deberan haber aprobado todas las evaluaciones
debiendo recuperar, antes de la sesidon de evaluacién final, aquella o aquellas evaluaciones
suspensas.

Si el profesorado o cualquiera de las personas encargadas de la vigilancia de una prueba
especifica (escrita o préactica), aprecia que, algin alumno/a pueda estar copiando, podra
apercibirle o retirarle del mismo, segln su criterio, y esa parte (Unidad de Trabajo o Evaluacion)
le quedaria para la recuperacion de final de curso.

CALIFICACION DE LA EVALUACION FINAL DE MODULO:

La nota de la evaluaciéon final ordinaria de junio sera la obtenida de determinar la media
aritmética de las notas que el alumno obtenga en las evaluaciones parciales.
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13.3 Procedimientos de recuperacion y pruebas extraordinarias

Se realizar4 una prueba de recuperacién por trimestre, se informard sobre el programa de
recuperacion que deberd seguir y las actividades que debe realizar en las pruebas de
recuperacion, que versaran sobre los aprendizajes minimos exigibles consistente en:

>=Ejercicios propuestos.
>Prueba objetiva tedrica y préactica en los entrenadores did4cticos.
La calificacion de esta prueba sera numéricade 0 a 10 puntos.

El valor de los trabajos propuestos se obtendra realizando la media aritmética
correspondiente a todos los ejercicios y actividades. Supondra un 40% de la nota.

El valor de la prueba objetiva que sera tedrica y practica se obtendra realizando la media
aritmética. Supondré el 60% de la nota.

La nota final se obtendra realizando la suma del valor obtenido correspondiente a los
trabajos propuestos, y a la prueba objetiva realizada.

Aquellos alumnos/as que no recuperen una evaluaciéon parcial, realizardn una prueba de
recuperacion en la convocatoria ordinaria de junio. Se aplicard el mismo procedimiento
expuesto en este apartado.

Aquellos estudiantes que no superen el médulo en la evaluacion final ordinaria de junio deberan
someterse a la evaluacién final extraordinaria de junio. A estos discentes se les facilitar4 en
junio un PROGRAMA DE RECUPERACION conducente a superar las dificultades encontradas.
El programa de recuperacion versara sobre los contenidos basicos del curriculo.

Se realizard una prueba en los entrenadores didacticos.

La calificacion de esta prueba serd numéricade 0 a 10 puntos.

El valor de los trabajos propuestos se obtendrd realizando la media aritmética
correspondiente a todos los ejercicios y actividades. Supondra un 40% de la nota.

El valor de la prueba objetiva que sera teérica y practica se obtendra realizando la media
aritmética. Supondra el 60% de la nota.

La nota final se obtendra realizando la suma del valor obtenido correspondiente a los
trabajos propuestos, y a la prueba objetiva realizada.

13.4 Imposibilidad de la aplicacion de los criterios de evaluacion continua al alumnado

Todos los trabajos y actividades que se plantearan durante el curso se consideran esenciales para

alcanzar los resultados de aprendizaje y las competencias del médulo.

Para aplicar los criterios ordinarios de calificacion y evaluacidon continua serd necesario que el
discente haya realizado e 80% de los trabajos y actividades propuestas y el 100% de las practicas
de taller.

Para aquellos estudiantes que no hayan realizado estas actividades se establecera un periodo
antes de cada evaluacion trimestral para realizar la recuperacién, que versara sobre las
actividades, ejercicios, trabajos propuestos y pruebas objetivas.

El valor de los trabajos propuestos trimestralmente se obtendra realizando la media
aritmética correspondiente a todos los ejercicios y actividades. Supondran un 40% de la
nota.
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El valor de la prueba objetiva que seré tedérica y practica propuesta trimestralmente se
obtendrarealizando la media aritmética. Supondra el 60% de la nota.
La calificacion trimestral sera numérica de 0 a 10 puntos. Se obtendra: Realizando la suma
del valor obtenido correspondiente a los trabajos propuestos, y a la prueba objetiva
realizada, obteniendo el aprobado con una nota minima de 5 puntos.

.13.5 Procedimiento de evaluacion de los alumnos/as de incorporacion tardia.

Se proporcionara al alumnado toda la informacion entregada a sus compafieros y se dedicara
tiempo al montaje de ejercicios practicos. Se requerira la realizacion de ejercicios y trabajos
propuestos a sus comparferos. Se les evaluard segun el apartado 13.3 procedimiento de
recuperaciony pruebas extraordinarias.

13.6 Disefio de actividades de ensefianzas- aprendizaje. Tipos de agrupamientos en el aula

Las distintas estrategias de ensefianza aprendizaje conllevan unas determinadas formas de
organizacion del trabajo en el aula. Las diferentes formas de organizacién del trabajo en el aula
(siempre y cuando se garantice la seguridad de todos los estudiantes) seran:

* Trabajo individual: Facilita la reflexion, las tareas de detalle y la evaluacion individualizada.

» Grupos pequefios (no mas de tres miembros): Suscita el debate e intercambio de puntos de vista
e ideas. Ejemplificandose de esta forma situaciones proximas a su futura realidad sociolaboral.

» Grupo-clase: Suele ser el marco organizativo adecuado para las puestas en comun, la exposicién
de experiencias y trabajos.

13.7 Alumnado que no pueda asistir al centro por motivos de salud, debidamente justificado:

En este caso, a los estudiantes , se les aplicara el modelo de ENSENANZA NO PRESENCIAL
durante el tiempo que éste dure. Para ello, podra seguir las clases a través de los materiales y
recursos telematicos que utiliza el docente en el aula con la aplicacion institucional Teams,
realizando un seguimiento por chat personalizado para ir guiando al discente en su
aprendizaje.

Podra seguir participando de forma activa en el equipo general del grupo de la aplicacién
telematica Teams, lo que reforzara la asimilacion de contenidos y ayudara en la realizacion de
actividades.

13.8 Alumnado con moédulo pendiente de superacion

Aquellos alumnos que hayan promocionado a segundo curso con el médulo pendiente de superacion
recibiran al principio de curso un plan de recuperacion que contendra las actividades que debera
realizar el alumnado para superar el médulo correspondiente. Las actividades seran del tipo de las
realizadas durante el curso escolar. Se realizara una prueba objetiva antes de la evaluacién final
de moédulos de segundo curso. Esta prueba objetiva podra ser dividida en periodos distintos por
razones de duracién de la misma. La evaluacion serd la expuesta en los procedimientos de
recuperacion y pruebas extraordinarias.
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14. RECURSOS Y MATERIALES
14.1 Los materiales y recursos didacticos

La necesidad de mejorar los procesos de ensefianza-aprendizaje suscitando la motivacion del
alumnado, hace que los materiales y recursos didacticos utilizados en esa comunicacién sean
igualmente motivadores, asi se recurrira a:
» Materiales escritos y recursos bibliograficos.
» Disponer de una biblioteca de catalogos de diferentes fabricantes, puesta al dia, donde los
alumnos/as se familiaricen con los productos del mercado.
* Materiales audiovisuales, indudablemente motivadores sobre todo para alumnos/as con
dificultades de aprendizaje:
» Video, ordenador, retroproyector.
+ Elementos seccionados y muestrario de elementos de maquinas y herramientas.

14.2 Condiciones minimas de espacios, equipamientos y profesorado.

Este médulo consta de varios blogues tedrico-practicos donde ha de combinar la adquisiciéon de
conocimientos con las habilidades de manejo de instrumentos, tablas, prontuarios y realizacion de
ejercicios tedrico-practicos. Para ello es necesario tener unas condiciones minimas de espacios y
equipamiento, asi se recurrira a:
Taller de CNC de 90 m2, minimo (para 30 alumnos/as) equipada con:

+ PCs, Software de simulacion.

*  Equipos de entrenamiento.
Este médulo lo impartiran los profesores/as pertenecientes al cuerpo de Profesores/as Técnicos de
Formacioén Profesional en la especialidad MMM.

15. LAS MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD
15.1 En el Desarrollo de la Programacién

Actividades de ampliacion y refuerzo. Este proyecto parte del reconocimiento de que “en toda
clase de cualquier médulo” hay alumnado con diferentes estilos y ritmos de aprendizaje, y
también con diversos grados de motivacion.

Se marca como objetivo que todos los alumnos/as participen en el proceso de aprendizaje con
plena satisfaccion y tengan el éxito que corresponda con su capacidad e interés.

La diversidad de ejercicios y actividades utilizados como parte del material del curso, hace
posible que todos los alumnos/as encuentren alguno que se adapte a su estilo de aprendizaje.

Por ejemplo, los enfoques inductivo y deductivo que se adoptan para el estudio de los
automatismos, diagnéstico de averias, elaborar procedimientos de mantenimiento, etc...
proporcionan formas diferentes de acceder a un mismo contenido, y, segun su estilo individual
de aprendizaje, los alumnos/as se beneficiaran de uno u otro enfoque.

En cuanto a los ritmos de aprendizaje, una gran cantidad de actividades permite que quienes lo
necesiten dispongan de actividades de ampliaciéon o de refuerzo. Asi, las unidades de trabajo
de repaso proporcionaran una variedad de actividades de refuerzo; practicas opcionales, por su
parte, ayudaran a los alumnos/as mas adelantados a profundizar en las destrezas basicas.

En muchos casos, los alumnos/as tienen problemas porque no dominan las técnicas de estudio
de los mddulos de estas caracteristicas. Es importante ensefiarles a archivar vocabulario,
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manejar correctamente herramientas u operar bien con los distintos 6rganos a su alcance, entre
otras cosas.

El material curricular también tiene en cuenta que hay alumnos/as que, sin tener una capacidad
grande como aprendices de esta profesion (en su conjunto), pueden, sin embargo, ser buenos
en ciertas partes de la misma, o tener alguna aficion interesante que el profesorado pueda
aprovechar en clase. Eso aumentara la motivacion de estos alumnos/as y demostrara a todos
el valor que se concede a diversas destrezas o habilidades, y no solo a la programacion y
automatizacion.

15.2 Procedimientos y técnicas de Evaluacion para este tipo de alumnado

Las pruebas de evaluacién para los alumnos/as con programaciones especiales por problemas
de Diversidad, no pueden ser de la misma indole que las previstas para el resto de la clase,
porque deben medir distintos progresos, ya que unos y otros arrancaron desde momentos
distintos en cuanto a nivel de aprendizaje. Los procedimientos y las técnicas de evaluacion en,
estos casos, deberian estar consensuados con el departamento de orientacion.

ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS Y EXTRAESCOLARES

Se tratara de programar como minimo una visita a empresa por trimestre. Dichas visitas tendran
una doble finalidad, por un lado, ir conociendo el funcionamiento real de una empresa y por otro
ir conociendo el entono empresarial que nos es mas cercano.

De esta manera se pretenden realizar visitas a las empresas que existen en nuestro concejo de
manera preferente y la visita a una empresa del ramo que pertenezca a nuestra comunidad
auténoma o fuera de ella.

. ELEMENTOS DE CARACTER TRANSVERSAL.

Sus caracteristicas principales son:

- Deben estar desarrollados en el Proyecto Educativo y Curricular del Centro.
< Deben integrarse en todos los Modulos a impartir.
e Quedan integrados en el Curriculo del médulo, de la siguiente manera:
Incluyéndolos en la Programacion.
Integrandolos en las actividades de los Procedimientos disefiados.

Incluyendo en los criterios de evaluacion medidas que incluyan la valoraciéon de los
procedimientos especialmente disefiados para medir el grado de desarrollo en el estudio de los
Temas Transversales.

En distintos momentos de las unidades de trabajo se tratan contenidos referentes a las
ensefianzas transversales.

> Educacion en valores e igualdad de oportunidades de ambos sexos

Se insiste en que tanto hombres como mujeres pueden realizar cualquier tipo de actividad,
desde desmontar una maquina a disefiar un pequefio programa de control, pasando por hacer
gestiones de mantenimiento en grupo.

Se identifica y desarrollar un espiritu critico frente a aquellas actitudes empresariales que en la
cultura de la empresa denoten formas de discriminacion.

Se desarrollan actitudes criticas y sugerir cambios frente a aquellas manifestaciones sexistas
que puedan generarse en el entorno laboral.
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De acuerdo con la legislacién vigente, la formacién profesional en el sistema educativo tiene
como objetivos, ademas de los referidos a la competencia en el area especifica, otros mas
amplios, que van dirigidos a una formacion integral de la persona y que se deben tener
presentes en cada momento. De todos ellos, consideramos prioritarios en nuestro ambito:

La prevencion de conflictos y en la resolucion pacifica de los mismos en todos los &mbitos de la
vida personal, familiar y social.

Fomentar la igualdad efectiva de oportunidades entre hombres y mujeres para acceder a una
formacién que permita todo tipo de opciones profesionales y el ejercicio de las mismas- No se
permitird ningun tipo de discriminacion. Trabajar en condiciones de seguridad y salud, asi como
prevenir los posibles riesgos derivados del trabajo.

Desarrollar una identidad profesional motivadora de futuros aprendizajes y adaptaciones a la
evolucion de los procesos productivos y al cambio social.

> Educacion ambiental

A lo largo del curso se resalta la necesidad de respetar el medio ambiente, reflexionando sobre
el papel que el medio natural juega en el equilibrio ecolégico del planeta, y las acciones que
pueden dafiarlo. Esta reflexién es una llamada de atencidén sobre situaciones, provocadas por
la humanidad y perjudiciales para ella, que es preciso corregir, y pretende despertar en los
alumnos/as una mayor conciencia ecologica.

Desarrollar actitudes criticas ante las intervenciones empresariales en el éambito
medioambiental.

Adoptar actitudes personales responsables en la defensa medioambiental, asi como en la
corresponsabilidad empresarial.

Tomar conciencia de la importancia de respetar las normas urbanisticas y medioambientales y
sus respectivos efectos, en la busqueda, ubicacion y desarrollo de la empresa.

> Educacion parala salud y la seguridad

Utilizando los conocimientos adquiridos en el médulo como vehiculo, los alumnos /as
reflexionan sobre aspectos que inciden en el mantenimiento de un buen estado de salud y
seguridad laboral, tanto fisica como mental. El material también contribuye a desarrollar este
tema por omisién, no mencionando o reflejando actitudes negativas para la salud laboral, por
ejemplo el habito de fumar en el taller, inhalar humos, etc..

Establecer relaciones equilibradas con las personas, basadas en el respeto e interés por los
otros, por su contribucién al equilibrio emocional personal y grupa eliminando el estrés.

Colaborar activamente en la construccion de un clima laboral ordenado y distendido que
favorezca la salud mental individual y grupal.
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UNIDAD DIDACTICA N°0: Presentacion del médulo
DURACION: 1 hora
OBJETIVOS DE APRENDIZAJE:

1. Conocer la planificacién global del médulo profesional.

2. Comprender los métodos que seran aplicados por el/la profesor/a a lo largo del proceso
formativo.

3. Comprender los sistemas que se seguiran para evaluar y calificar a los/as alumnos/as

4. Conocer las interrelaciones que se dan entre las unidades del modulo y con otros médulos.

5. Identificar los conocimientos previos del alumnado en relacidn con los que deben alcanzarse en
el modulo.

6. Conocer las normas de seguridad a seguir durante las actividades de taller, incluyendo los
Equipos de Proteccidn Individual que deberan ser utilizados.

CONTENIDOS:

. Cualificaciones del ciclo y su relacion con el médulo.
. Objetivos del ciclo que se alcanzan con el médulo.

. Objetivos del médulo.

. Bloques de contenidos y secuenciacion de UD.

. Instrumentos de evaluacién y criterios de calificacion.
. Conocimientos iniciales del alumnado.

CONCEPTUALES

UL WN P

. Andlisis de las relaciones existentes entre los médulos del ciclo.
. Andlisis de las relaciones del médulo con las cualificaciones de referencia.

[oe N

PROCEDIMIENTALES

9. Normas y criterios a seguir en el desarrollo del médulo.
ACTITUDINALES 10. Normas de seguridad en el taller.
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FICHA DE LA UNIDAD N° O:

ACTIVIDAD OBJETIVO | METODOLOGIA RECURSOS EVALUACION
ACTIVIDAD.

Al: Presentacion de alumnos y |1 Se realizara la presentacion personal de los | Si el grupo procede del curso anterior No evaluable
alumnas del grupo y del profesor/a alumnos/as y del/a profesor/a. no sera necesaria esta actividad.
A2: Presentacion de los 1,2 Se realizard una exposiciébn sobre los| Aula dotada con ordenador y | Noevaluable
elementos que componen la elementos que constituyen la programacién | proyector.
programacion. del moédulo. Se explicaran los bloques de Programacion did4ctica.

contenidos y la distribucion de UD asi como

su temporalizacion. Se explicaran también

los instrumentos de evaluacién a aplicar y

los criterios de calificacion.
A3: Analisis de la cualificacién 3,4,5,6 Se hara una revisién de la cualificacién Aula con cafién. No evaluable
profesional. profesional, del titulo y de la relacion de Boletines oficiales de cualificacion,

mddulo con los objetivos del titulo. titulo y curriculo.
A4: Identificacion de los 5 Cuestionario elaborado por el/la profesor/a | Aula. Evaluacion
conocimientos previos del alumno/a en formato de pregunta corta o de opcién inicial.
en relacién con el médulo. multiple.
A5: Andlisis de los 6 El profesor explicara los procedimientos de | Aula. No evaluable

procedimientos de seguridad en los
talleres.

obligado cumplimiento en cuestion de
seguridad y los EPIs.
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UNIDAD DIDACTICA N°1: Automatizacion Neumatica y Electroneumatica.
DURACION: 65 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE:

RAL. Identifica los componentes de una instalacion automatizada de fabricacién mecéanica, analizando su funcionamiento y ubicacion en los
sistemas de produccion.

RA2. Elabora los programas de los componentes de un sistema automatizado analizando y aplicando los distintos tipos de programacion.

RA3. Organiza y pone a punto componentes de una instalacién automatizada seleccionando y aplicando las técnicas o procedimientos requeridos.
RA4. Controla y supervisa los sistemas automatizados analizando el proceso y ajustando los parametros de las variables del sistema.

OBJETIVOS DE APRENDIZAJE:

1. Adquirir conceptos principalmente fisicos relativos a la neumaticay electroneumaética.
2. Interpretacién de planos y simbologia neuméticay eléctrica.
3. Interpretar la relacion entre los distintos actuadores y elementos de control.
4. Conocer los elementos y las técnicas de mando neumaticas y electroneumaticas.
5. Implicacién de la automatizacién en los procesos de fabricacion mecanica.
6. Enumerary diferenciar las distintas formas de automatizar.
7. Eleccidn de los automatismos correctos al problema a resolver.
CONTENIDOS:
CONCEPTUALES Simbologia neumética y eléctrica.
Tipos de energia utilizados en un sistema automatizado.
Automatizacion eléctrica.
Automatizacion neumatica.
Sistemas modulares automaticos de Utiles y herramientas.
PROCEDIMIENTALES Identificacion y seleccién de los componentes de fuerza y de mando de un sistema automatizado: elementos de

fuerza y elementos de control.

Montaje y desmontaje de actuadores y elementos de control. Puesta en marcha de los equipos del sistema.
Regulacién de los elementos del sistema automatizado. Control del sistema de produccion.

Identificacion y resolucién de problemas.

ACTITUDINALES Iniciativa en la resolucién de problemas.
Metodologia en el disefio de realizacion de tareas.
Observacion de los sistemas de seguridad de las maquinas
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FICHA DE LA UNIDAD N°1:

" EVALUACION

ACTIVIDAD OBJETIVO METODOLOGIA RECURSOS ACTIVIDAD
Al: Exposicion de los fundamentos| 1 El profesor o la profesora expondra las distintas| Mediante transparencias o| Examen te6rico
fisicos, produccion tratamiento vy magnitudes  fisicas, eléctricas, con sus| fisicamente, mostrar
distribucion del aire comprimido. respectivas  unidades. Realizard  distintos| aplicacionesy material.

ejercicios basicos en el encerado.
A2: Exposicion de la simbologiay los | 2,3,4 Exposicion por parte del profesor o la profesora | Apuntes, Pizarra, Power Point | Examen tedrico
elementos neumaticos. de los contenidos para la automatizacion de los | Aula dotada con ordenador y

automatismos. proyector.
A3: Realizacion de circuitos | 2,3,4,7 El profesor o la profesora realizara distintos | Programas de simulacion. Examen préactico
neumaticos sencillos. ejercicios basicos en el encerado. Entrenadores didacticos. Entrega de trabajos
A4: Exposicion de las diversas| 2,3,4,5,6,7 El profesor o la profesora expondra las diversas| Apuntes, Pizarra, Power Point | Examen teorico
técnicas de mando y realizaciéon de técnicas de mando. Realizara distintos ejercicios| Aula dotada con ordenador y | Entrega de trabajos
circuitos. basicos en los entrenadores didacticos. proyector.
A5: Exposicién de los fundamentos | 1, 2,4 Los alumnos y las alumnas realizardn los | Aula dotada con ordenador y | Examen te6rico
fisicos y simbologia eléctrica. ejercicios siguiendo las indicaciones del profesor | proyector.

o la profesora. Apuntes, Pizarra, Power Point
AG6: Realizacion  automatismos | 2,3,4,7 El profesor realizara distintos ejercicios béasicos | Programas de simulacion. Examen préactico

electroneumaticos.

en el encerado y en los entrenadores didacticos.

Entrenadores didacticos.

Entrega de trabajos

UNIDAD DIDACTICA N°2: Automatizacién Hidraulicay Electrohidraulica.
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DURACION: 52 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE:
RAL. Identifica los componentes de una instalacién automatizada de fabricacién mecéanica, analizando su funcionamiento y ubicacién en los

sistemas de produccion.

RAZ2. Elabora los programas de los componentes de un sistema automatizado analizando y aplicando los distintos tipos de programacion.
RA3. Organiza y pone a punto componentes de una instalacion automatizada seleccionando y aplicando las técnicas o procedimientos requeridos.
RA4. Controla y supervisa los sistemas automatizados analizando el proceso y ajustando los parametros de las variables del sistema

OBJETIVOS DE APRENDIZAJE:

1. Adquirir conceptos principalmente fisicos relativos a la hidraulicay electrohidraulica.

2. Interpretacién de planos y simbologia hidraulicay eléctrica.

3. Interpretar la relaciéon entre los distintos actuadores y elementos de control.

4. Conocer los elementos y las técnicas de mando hidraulicas y electrohidréaulicas.

5. Implicacion de la automatizacion en los procesos de fabricacién mecanica.

6. Enumerary diferenciar las distintas formas de automatizar.

7. Elecciony montaje de los automatismos correctos al problema a resolver.
CONTENIDOS:
CONCEPTUALES

Simbologia hidraulica y eléctrica.

Tipos de energia utilizados en un sistema automatizado.
Automatizacion eléctrica.

Automatizacion hidraulica.

Sistemas modulares automaticos de Utiles y herramientas.

PROCEDIMIENTALES

Identificacion y seleccién de los componentes de fuerza y de mando de un sistema automatizado: elementos de fuerza y
elementos de control.

Montaje y desmontaje de actuadores y elementos de control. Puesta en marcha de los equipos del sistema.

Regulacién de los elementos del sistema automatizado. Control del sistema de produccion.

Identificacion y resolucion de problemas.

ACTITUDINALES

Iniciativa y autonomia en la resolucion de problemas.
Ordeny limpieza en el puesto de trabajo.
Observacion de los sistemas de seguridad de las maquinas
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FICHA DE LA UNIDAD N°2:

" EVALUACION

ACTIVIDAD OBJETIVO METODOLOGIA RECURSOS ACTIVIDAD
Al: Exposicion de los fundamentos | 1 El profesor o la profesora expondra las distintas| Mediante transparencias o| Examen teérico
fisicos y distribucién de la hidraulica. magnitudes  fisicas, eléctricas, con sus| fisicamente, mostrar

respectivas  unidades. Realizard  distintos | aplicacionesy material.

ejercicios basicos en el encerado.
A2: Exposicion de la simbologiay los | 2,3,4 Exposicion por parte del profesor o la profesora | Apuntes, Pizarra, Power Point | Examen teorico
elementos hidraulicos. de los contenidos para la automatizacion de los | Aula dotada con ordenador y

automatismos. proyector.
A3: Realizacion de circuitos | 2,3,4,7 El profesor o la profesora realizara distintos | Programas de simulacion. Examen préactico
hidraulicos sencillos. ejercicios basicos en el encerado. Entrenadores didacticos. Entrega de trabajos
A4: Exposicion de las diversas | 2,3,4,5,6,7 El profesor o la profesora expondra las diversas | Apuntes, Pizarra, Power Point | Examen tedrico
técnicas de mando y realizacion de técnicas de mando. Realizara distintos ejercicios | Aula dotada con ordenador y | Entrega de trabajos
circuitos. basicos en los entrenadores didacticos. proyector.
A5: Realizacion  automatismos | 2,3,4,7 El profesor realizara distintos ejercicios basicos | Programas de simulacion. Examen préactico
electrohidraulicos. en el encerado y en los entrenadores didacticos. Entrenadores didacticos. Entrega de trabajos
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UNIDAD DIDACTICA N°3: Controladores l6gicos programables.
DURACION: 32 horas
RESULTADOS DE APRENDIZAJE:

RAL. Identifica los componentes de una instalacion automatizada de fabricacibn mecénica, analizando su funcionamiento y ubicacién en los
sistemas de produccion.

RAZ2. Elabora los programas de los componentes de un sistema automatizado analizando y aplicando los distintos tipos de programacion.

RA3. Organiza y pone a punto componentes de una instalacién automatizada seleccionando y aplicando las técnicas o procedimientos requeridos.
RA4. Controla y supervisa los sistemas automatizados analizando el proceso y ajustando los pardmetros de las variables del sistema

OBJETIVOS DE APRENDIZAJE:

Describir el funcionamiento y la estructurade los PLCs.

Elaborar los programas de control en PLCs utilizando el lenguaje especifico.

Verificar y comprobar los programas con los simuladores de los sistemas programables.

Comprobar en vacio el funcionamiento del automatismo.

Adoptar las medidas de proteccion necesarias para la seguridad personal y de cada uno de los componentes del sistema automatizado.
Resolver los problemas planteados en el desarrollo de la actividad.

Desarrollar las actividades con responsabilidad.

CONTENIDOS:

Nougb,rwhE

CONCEPTUALES Aplicaciones de PLCs en fabricacién. Diagramas de espacio fase. Grafcet.

Hardware PLC. Lenguajes de programacion. Software de programacion y simulacion. Programas secuenciales
en PLCs. Variables controladas por los sistemas automaticos y sus unidades.

Pardmetros de control de los actuadores.

PROCEDIMIENTALES Identificacion de los componentes de un sistema automatizado: elementos de fuerza y elementos de control.
Interpretacion de esquemas. Simulacion mediante software.

Determinacion de dispositivos de proteccion. Elaboracién de la documentacion correspondiente a los programas
realizados. Conexién de actuadores y elementos de control a un PLC. Puesta en marcha de los equipos del
sistema. Montaje y desmontaje de actuadores y los elementos de fuerza.

Elaboracion de esquemas de conexién. Medicién y verificacion de parametros de funcionamiento.

ACTITUDINALES Iniciativa y autonomia en la resolucién de problemas

Observacion de los sistemas de seguridad de las maquinas.

Valoracion de la importancia del conocimiento de la simbologia empleada en los esquemas para la correcta
comprensién del sistema que se representa.
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FICHA DE LA UNIDAD N°3:

" EVALUACION
ACTIVIDAD OBJETIVO METODOLOGIA RECURSOS ACTIVIDAD
Al: : Exposicién introductoria al| 1 El profesor o la profesora expondra los distintos | Mediante transparencias o | Examen te6rico
automata programable, componentes los componentes de los PLCs. fisicamente, mostrar material.
de los PLCs.
A2: Explicacion del lenguaje de | 2 Exposicion por parte del profesor o la profesora | Apuntes, Pizarra, Power Point | Examen tedrico
contactos para la programacion. de los contenidos para la automatizacion de los | Aula dotada con ordenador y
automatismos. proyector.
A3: Explicacion del método de 2 El profesor o la profesora explicara los Apuntes, Pizarra, Power Point | Examen tedrico
representacion grafica GRAFCET. fundamentos y simbolos de la representacion en | Aula dotada con ordenador y
GRAFCET mediante un ejemplo (etapas, | proyector.
acciones, transiciones,...)
A4: Ejercicios sencillos de | 2,3,4,5,6,7 El profesor o la profesora realizara distintos| Programas de simulacién. Examen préactico
automatizacion. ejercicios béasicos en el encerado. Se realizaran| Entrenadores didacticos. Entrega de trabajos
montajes en los entrenadores didacticos.
A5: Practica guiada de un proceso | 2,3,4,5,6,7 El profesor o la profesora explicara los Programas de simulacion. Examen teérico
de automatizacion fundamentos y simbolos de la representacion en | Entrenadores didacticos. Entrega de trabajos
GRAFCET mediante un ejemplo (etapas, | Aula dotada con ordenador y
acciones, transiciones,...) proyector.
A6: Miniproyecto de puesta en| 2,3,4,5,6,7 El profesor o la profesora orientara a los Programas de simulacién. Examen préactico

marcha de un automatismo,
realizando el montaje de los
elementos de fuerza, conexionado

de los elementos de mando al
autdbmata y programando el PLC
para la ejecucion del proceso.

alumnos y a las alumnas de la practica que van a
desarrollar en grupos de 2.

Entrenadores didacticos.

Entrega de trabajos
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SISTEMAS

TECNICO/A EN MECANIZADO AUTOMATIZADOS

UNIDAD DIDACTICA N°4: Robots

DURACION: 10 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE:

RAL. Identifica los componentes de una instalacion automatizada de fabricacion mecdnica, analizando su funcionamiento y ubicacién en los
sistemas de produccion.

RA2. Elabora los programas de los componentes de un sistema automatizado analizando y aplicando los distintos tipos de programacion.

OBJETIVOS DE APRENDIZAJE:
1. Describir el funcionamientoy la estructurade los Robots.

2. Elaborar los programas de control de un robots utilizando el lenguaje especifico.
3. Verificary comprobar los programas con los simuladores de los sistemas programables.
4. Realizar simulaciones de proceso.
5. Resolver los problemas planteados en el desarrollo de la actividad y desarrollar las actividades
6. Adoptar las medidas de proteccion necesarias para la seguridad personal y de cada uno de los componentes del sistema
automatizado con responsabilidad.
CONTENIDOS:
CONCEPTUALES Aplicaciones de los robots en fabricacién

Lenguajes de programacion.
Variables y pardmetros de control de los actuadores.

PROCEDIMIENTALES Identificacion de los componentes de un sistema automatizado: elementos de fuerza y elementos de control.
Interpretacion de esquemas. Simulacién mediante software. Determinacion de dispositivos de proteccion.
Elaboracidon de la documentacion correspondiente a los programas realizados. Conexiéon de actuadores y
elementos de control de los manipuladores. Puesta en marcha de los equipos del sistema. Montaje de Utiles
y herramientas. Montaje y desmontaje de actuadoresy los elementos de fuerza.

Elaboracién de esquemas de conexién. Medicion y verificacion de parametros de funcionamiento.

ACTITUDINALES Iniciativa y autonomia en la resolucién de problemas.

Observacion de los sistemas de seguridad de las maquinas.

Valoracion de la importancia del conocimiento de la simbologia empleada en los esquemas para la correcta
comprension del sistema que se representa.
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TECNICO/A EN MECANIZADO

SISTEMAS

AUTOMATIZADOS

FICHA DE LA UNIDAD N°4:

. EVALUACION

ACTIVIDAD OBJETIVO METODOLOGIA RECURSOS ACTIVIDAD
Al: Exposicién introductoria a los | 1 El profesor o la profesora expondra los distintos | Mediante transparencias o | Examen tedrico
Robots y manipuladores. los componentes de los robots. fisicamente, mostrar material.
A2: Exposicion relativa a 1 Exposiciéon por parte del profesor o la profesora | Pizarra, transparencias,
principios de la robotica. por medio de (pizarra, transparencia, video) en la | diapositivas, video. Examen teérico

cual se imparten los conocimientos teéricos | Aula de Automatismos del

generales: Centro.

-Definicion. Taller del centro, con

-Tipos. Clasificacion. maquinas convencionales y/o

-Ejemplos de aplicacion: CNC.

* Manipulacion de piezas. Robot o programa de

* Manipulacion de herramientas. simulacion.

* Manipulacion lineal y circular.

Se hard una visita al manipulador real del aula de

automatismos donde se propiciara el dialogo y la

puesta en comun de todo lo expuesto en el aula.

Se hara hincapié en los diferentes sistemas de

transmisién y acoplamiento  propios del

manipulador.
A3:Exposicion 'y préctica guiada | 1,2 El profesor o la profesora muestra a todo el grupo | Pizarra, transparencia, | Examen practico

referidas al instrucciones de
movimiento.

los movimientos de los ejes de un robot real de
forma manual:

- Movimientos eje por eje.

- Movimientos en base.

- Movimientos en herramienta.

A continuacién se describe la forma de programar
en automatico utilizando coordenadas absolutas,

con un ejercicio de aplicacion y propone la
realizacion, de forma individual, de un ejercicio
similar al anterior.

diapositivas, video.

Aula de Automatismos del
Centro.

Taller del centro, con
maquinas convencionales y/o
CNC.
Robot 0
simulacion.

programa  de
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’ SISTEMAS
TECNICO/A EN MECANIZADO [WARI{SIVVNJFZ\ole}

A4 : Exposicion y préactica guiada | 3,4,5,6 El profesor o la profesora expone a todo el grupo| Pizarra, transparencia, | Examen préactico
referidas a procedimientos para la los procedimientos para la memorizacion de| diapositivas, video.
memorizacion de puntos y la puntos y la ejecucion de programas con estos| Aula de Automatismos del
ejecucion de programas con estos puntos. Centro.
puntos. El profesor o la profesora realiza un programa | Taller del centro, con
ejemplo en el que intervengan varios puntos. maquinas convencionales y/o

CNC.

Robot o programa  de

simulacion.
A5: Exposiciébn y préactica guiada | 3,4,5,6 El profesor o la profesora expone a todo el grupo| Pizarra, transparencia, | Examen practico

referidas a los procedimientos para
modificar velocidades y trayectorias.

los procedimientos para modificar velocidades y
trayectorias en los movimientos de un robot.

El profesor o la profesora realiza un ejercicio tipo
en el que intervengan varios puntos y varias
velocidades y trayectorias.

diapositivas, video.

Aula de Automatismos del
Centro.

Taller del centro, con
maquinas convencionales y/o
CNC.
Robot o]
simulacion.

programa  de
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