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1. IDENTIFICACION.

- CIFP CERDENO.

- FABRICACION MECANICA
- PPFM

- DPM

- 0160.:

- FME187_3. Produccién en mecanizado, conformado y montaje mecanico. (Real Decreto
1228/2006, de 27 de octubre) que comprende las siguientes unidades de competencia:

- UC0593_3. Definir procesos de mecanizado en fabricacion mecanica.
- UC0594 3. Definir procesos de conformado en fabricacion mecanica.
- UC0595_3. Definir procesos de montaje en fabricacién mecanica.

- Real Decreto 1687/2007, de 14 de diciembre, por el que se establece el titulo de Técnico
Superior en Programacién de la Produccién en Fabricacion Mecanica y se fijan sus
ensefianzas minimas.

- Real Decreto 500/2024, de 21 de mayo, por el que se modifican determinados reales
decretos por los que se establecen titulos de Formacién Profesional de grado superior y se
fijan sus ensefianzas minimas.

2. CONCRECION DE CURRICULO EN RELACION A LAS CARACTERISTICAS DEL AMBITO
PRODUCTIVO.

El dmbito productivo de Asturias en la rama de la fabricacién mecanica corresponde a
empresas de fabricacidén no seriada y proyectos “llave en mano” con una clara orientacién
hacia la exportacion. El curriculo se adapta a estas caracteristicas.

3. COMPETENCIAS PROFESIONALES, PERSONALES Y SOCIALES Y OBJETIVOS GENERALES.
3.1. CONTRIBUCION DEL MODULO A LA ADQUISICION DE LAS COMPETENCIAS.

El médulo contribuye a la adquisicion de las siguientes competencias:

a) Determinar los procesos de mecanizado, interpretando la informacién técnica incluida en los
planos, normas de fabricacién y catdlogos.

b) Elaborar los procedimientos de montaje de bienes de equipo, a partir de la interpretacion de la
informacidn técnica incluida en los planos, normas de fabricacién y catalogos.

e) Determinar el aprovisionamiento necesario, a fin de garantizar el suministro en el momento
adecuado, reaccionando ante las contingencias no previstas y resolviendo los conflictos surgidos
en el aprovisionamiento.

3.2. CONTRIBUCION DEL MODULO A LOS OBJETIVOS GENERALES

La formacion del médulo contribuye a alcanzar los objetivos generales b) c) y f) del ciclo formativo

b) Analizar las necesidades operativas en la ejecucion de las fases y las operaciones de
mecanizado, para distribuir en planta los recursos necesarios en el desarrollo del proceso.

3
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c¢) Analizar las necesidades operativas en la ejecucion de las fases y las operaciones de montaje,

para distribuir en planta los recursos necesarios en el desarrollo del proceso.

f) Reconocer y aplicar técnicas de gestidn, analizando el desarrollo de los procesos para
determinar el aprovisionamiento necesario de materiales y herramientas a los puestos de trabajo.

4. RESULTADOS DE APRENDIZAIJE.

4.1. RELACION ENTRE LOS RA'Y LAS REALIZACIONES PROFESIONALES DE LAS UNIDADES DE
COMPETENCIA ASOCIADAS AL MODULO

FME187_3
UC0593 3 ucC0594_3 UC0595_3 UC05 | UCo05 UC0592_3
96 3 | 91.3
RIR|IRIR/IR|IR|IR|IRIR|R|IR|R|[R|R|R|R|R|R|R|R|R
pP|P|P|P|P|P|P|(P|P|P|P|(P|P|P|P|P|P|P|P|P
112 (3 (4 (1|2 (34|12 |3 |4 |1]|2|1]2]|1]2 |3 |45
R|X |X X[ XX X [ XX X XX |X|X|X
A
1
R XX |X|X|X
A
2
R X[X|X|X|X
A
3
R
A
4
R X X X
A
5
4.2. RELACION ENTRE LOS RESULTADOS DE APRENDIZAJE DEL MODULO Y LOS OBJETIVOS
GENERALES DEL CICLO
RA1 RA2 RA3 RA4 RA5
b) X X X X
c) X X
f) X X
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4.3. RELACION ENTRE RESULTADOS DE APRENDIZAJE, CRITERIOS DE EVALUACION, UNIDADES
DIDACTICAS Y SU TEMPORALIZACION.

UD | RA CE TRIMESTRE
1 1 a
2 a
3 a
2 1 g
2 g
3 1 a
2 a
3 a PRIMERO

4 1 abceg

5 1 defhik

6 1 b k

2 bek

7 1 efghk

8 3 ab

9 1 bcdefgh

10 |1 bcdefgh

11 |1 bcdefg

SEGUNDO
12 |1 bcdefgh
13 |1 bcdefgh
14 |1 bcdefg
15 |1 bcdefg TERCERO

16 1 e
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17 1 e
2 efg

18 |5 abcdefg

19 |1 lj
2 l'j
3 Hi

20 |4 abcdefg

21 |1 cdefghij

2 cdefghij

3 cdefghi

5. DESARROLLO DE LAS UNIDADES DIDACTICAS

Contenidos basicos:

BLOQUE 1 Procesos de mecanizado:

Mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosién y especiales.
Maquinas herramientas.
Tipos de materiales utilizados en mecanizado. Formas comerciales.

Influencia de los tratamientos térmicos y superficiales habituales en las fases de los procesos de
mecanizado.

Seleccion de herramientas de corte.
Metrologia: medicion y verificacidn.
Hojas de Proceso.

Planificacion metddica de las tareas a realizar con prevision de las dificultades y el modo de
superarlas.

Reconocimiento y valoracién de las técnicas de organizacion.

6
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AMFE de proceso de mecanizado.

BLOQUE 2 Procesos de conformado:

Punzonado, plegado, cizallado, procesado de chapa, curvado, forjado.

Maquinas para el conformado.

Formas comerciales de los materiales.

Seleccidon de herramientas.

Procedimientos de medicién y verificacién utilizados en los procesos de conformado.
Accesorios y utillajes.

Reconocimiento y valoracidn de las técnicas de organizacion.

AMFE de proceso de conformado.

BLOQUE 3 Procesos de montaje:

Ensamblado, pegado, entre otros.
Maquinas, accesorios y utillajes.

Influencia de los tratamientos térmicos y superficiales habituales en las fases de los procesos de
montaje.

Seleccidén de herramientas.
Procedimientos de medicidn y verificacidn utilizados en los procesos de montaje.

Planificacion metddica de las tareas a realizar con previsidn de las dificultades y el modo de
superarlas.

Reconocimiento y valoracion de las técnicas de organizacion.

AMFE de procesos de montaje.

Valoracidn de costes de mecanizado, conformado y montaje:

Componentes del coste.

Calculo y analisis de tiempos de los distintos procesos de: mecanizado, conformado y montaje.
Calculo de costes de los distintos procesos de: mecanizado, conformado y montaje.

Elaboracion de presupuestos de mecanizado, conformado y montaje.
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Valoracidn de la disminucion del coste en la competitividad del proceso.

Distribucion en planta:

Sistemas de fabricacion y montaje en fabricacién mecénica.

Manipulacién, transporte y almacenaje en el mecanizado, conformado y montaje.
Distribucion en planta de los recursos.

Consideraciones en la distribucién en planta para la prevencién de riesgos laborales.

Consideraciones en la distribucion en planta para la proteccién ambiental.

B1 | B2 | B3 | UNIDAD DIDACTICA DURACION | TRIMESTRE
(SESIONES)
X | X 1.- Materiales de mecanizado y 10
conformado
X | x 2.- Teoria de los materiales y sus | 6
tratamientos
X | X 3.- Formas comerciales de los 3
materiales empleados en el
mecanizado y conformado
X 4.- Principios del mecanizado 3 PRIMERO
X 5.- Procesos de mecanizado 2
X 6.- Operaciones basicas de 4
mecanizado
X 7.- El taladrado 5
X | 8.- Ensamblado de piezas 9
X 9.- Torneado 17
X 10.- Fresado 20
X X 11.-Engranajes 14
X 12.- Rectificado 1 SEGUNDO
X 13.- Otras maquinas de 10
mecanizado
X 14.- El conformado 12
x | X | 15.- Soldadura y Corte 8 TERCERO
X | x | X | 16.- Metrologia dimensional 11
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X | x | X | 17.- Tolerancias dimensionalesy | 6
geométricas
X X | 18.- Técnicas organizativas 1
x | X | 19.- AMFEC del proceso de 2
mecanizado, conformado y
montaje
20.- Presupuestos y costes 6
X | x X 21..- Proceso de fabricacion de 15
un conjunto mecanico

175
TOTAL (160-@)
55

Las actividades de ensefianza aprendizaje de las unidades didacticas incluyen el uso de medios
telematicos (aplicacion Teams)
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UNIDAD DIDACTICA N° 1 Materiales de mecanizado y conformado

DURACION: 10 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosién y especiales,
analizando vy justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado, sus
propiedades y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del proceso.
Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado, sus
propiedades aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.
Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado,
considerando sus propiedades, estado y aplicaciones, para su uso segun propiedades,
estado y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

CONTENIDOS

Tipos de materiales utilizados en mecanizado. Formas comerciales.(CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la exposicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente
Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,

conformado y montaje.

10
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Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 2 Teoria de los materiales y sus tratamientos

DURACION: 6 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosiéon y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

d) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:

g) Se ha identificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe
conformar.

CONTENIDOS

Influencia de los tratamientos térmicos y superficiales habituales en las fases de los procesos de
mecanizado. (CONCEPTUAL)

Influencia de los tratamientos térmicos y superficiales habituales en las fases de los procesos de
montaje. (CONCEPTUAL)

UNIDAD DIDACTICA N° 3 Formas comerciales de los materiales empleados en el mecanizado y
conformado

DURACION: 3 sesiones
11
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RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y especiales,
analizando vy justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado, sus
propiedades y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del proceso.
Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado, sus
propiedades aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.
Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado,
considerando sus propiedades, estado y aplicaciones, para su uso segun propiedades,
estado y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

CONTENIDOS

Tipos de materiales utilizados en mecanizado. Formas comerciales. (CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 4 Principitos del mecanizado

12
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DURACION: 3 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosién y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado, sus
propiedades y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

c) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales,de forma y cantidad de unidades a fabricar
con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y utiles necesarios para
realizarlos.

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de mecanizado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

g) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre otros) del
material que se debe mecanizar.

CONTENIDOS

Seleccién de herramientas de corte. (PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafon en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.
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UNIDAD DIDACTICA N° 5 Procesos de mecanizado

DURACION: 2 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Criterios de evaluacion:

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de pasada,
e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacién el tiempo unitario, como factor para la
estimacion de los costes de produccion.

j) Se ha elaborado y gestionado la documentacion técnica referente al proceso de
mecanizado.

k) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccion ambiental aplicables al proceso.

CONTENIDOS

Hojas de Proceso. (PROCEDIMENTAL)

Planificacion metddica de las tareas a realizar con prevision de las dificultades y el modo de
superarlas. (ACTITUDINAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catdlogos comerciales. Se
dispondra de cafon en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente
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Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 6 operaciones basicas de mecanizado

DURACION: 4 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosién y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacién mecanica.

k) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccion ambiental aplicables al proceso.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:

b) Se han identificado los distintos procedimientos de conformado que intervienen en la
fabricacién mecanica.

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de conformado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

k) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccion ambiental aplicables al proceso.

CONTENIDOS

Mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y especiales. (CONCEPTUAL)
Maquinas herramientas. (CONCEPTUAL)

Seleccion de herramientas. (PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
15
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documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosiciéon

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 7 El taladrado

DURACION: 5 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de pasada,
e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacién.

g) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre otros) del
material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacién el tiempo unitario, como factor para la
estimacion de los costes de produccion.

k) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccion ambiental aplicables al proceso.

CONTENIDOS

Mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y especiales. (CONCEPTUAL)
Magquinas herramientas. (CONCEPTUAL)
Seleccién de herramientas de corte. (PROCEDIMENTAL)
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ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catdlogos comerciales. Se
dispondra de cafon en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacién “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 8 Ensamblado de piezas

DURACION: 9 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.
Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado,
considerando sus propiedades, estado y aplicaciones, para su uso segun propiedades,
estado y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de montaje que intervienen en la
fabricacion mecanica.

CONTENIDOS

Ensamblado, pegado, entre otros. (CONCEPTUAL)
Maquinas, accesorios y utillajes. (CONCEPTUAL)

Influencia de los tratamientos térmicos y superficiales habituales en las fases de los procesos de
montaje. (CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira €l
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
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documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosiciéon

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 9 Torneado

DURACION: 17 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

¢) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales,de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y utiles
necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de pasada,
e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacion el tiempo unitario, como factor para la
estimacion de los costes de produccion.

CONTENIDOS

Maquinas herramientas. (CONCEPTUAL)
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Seleccion de herramientas de corte. (PROCEDIMENTAL)

Metrologia: medicion y verificacion. (CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicién

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 10 Fresado

DURACION: 20 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y
especiales, analizando vy justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

c) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales,de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y utiles
necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de mecanizado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de pasada,
e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.
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h) Se han calculado los tiempos de cada operacién el tiempo unitario, como factor para la
estimacion de los costes de produccion.

CONTENIDOS

Maquinas herramientas. (CONCEPTUAL)
Seleccién de herramientas de corte. (PROCEDIMENTAL)
Metrologia: medicion y verificacion. (CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacién técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicién

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 11 Engranajes

DURACION: 14 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y especiales,
analizando vy justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la fabricacion
mecanica.

¢) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales, de forma y cantidad de unidades a fabricar
con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y utiles necesarios para
realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.
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e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de pasada,
e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacién.

g) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre otros) del
material que se debe mecanizar.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafon en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

CONTENIDOS

UNIDAD DIDACTICA N° 12 Rectificado

DURACION: 11 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosién y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

c) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales,de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y utiles
necesarios para realizarlos.
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d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de mecanizado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de pasada,
e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.

d) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacién el tiempo unitario, como factor para la
estimacion de los costes de produccion.

CONTENIDOS

Maquinas herramientas. (CONCEPTUAL)
Seleccién de herramientas de corte.(PROCEDIMENTAL)
Metrologia: medicion y verificacion. (CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacién técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosiciéon

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 13 Otras maquinas de mecanizado

DURACION: 10 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosién y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.
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Objetivos de aprendizaje:

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

c) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales,de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y utiles
necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de pasada,
e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacién.

g) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacién el tiempo unitario, como factor para la
estimacion de los costes de produccion.

CONTENIDOS

Maquinas herramientas. (CONCEPTUAL)
Seleccién de herramientas de corte. (PROCEDIMENTAL)
Metrologia: medicién y verificacion. (CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catdlogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicién

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 14 El conformado

DURACION: 12 sesiones
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RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado, sus
propiedades

aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de conformado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

c) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales, de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de conformado, las maquinas, herramientas y dutiles
necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de conformado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de conformado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo (velocidad, avance, temperatura, fuerza, entre
otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe conformar.

CONTENIDOS

Punzonado, plegado, cizallado, procesado de chapa, curvado, forjado. (CONCEPTUAL)
Maquinas para el conformado. (CONCEPTUAL)

Formas comerciales de los materiales. (CONCEPTUAL)

Seleccién de herramientas.(PROCEDIMENTAL)

Procedimientos de medicion y verificacion utilizados en los procesos de conformado.
(CONCEPTUAL)

Accesorios y utillajes. (CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
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documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosiciéon

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 15 Soldadura y corte

DURACION: 8 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado, sus
propiedades

aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de conformado que intervienen en la
fabricacién mecanica.

c) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales, de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de conformado, las maquinas, herramientas y utiles
necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de conformado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de conformado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo (velocidad, avance, temperatura, fuerza, entre
otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe conformar.

CONTENIDOS
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procesado de chapa (CONCEPTUAL)

Maquinas para el conformado. (CONCEPTUAL)
Formas comerciales de los materiales. (CONCEPTUAL)
Seleccién de herramientas. (PROCEDIMENTAL)

Procedimientos de medicion y verificacion utilizados en los procesos de conformado.
(CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

Accesorios y utillajes. (CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacién técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicién

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 16 Metrologia dimensional

DURACION: 11 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y especiales,
analizando vy justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de trabajo, utillajes,
herramientas, utiles de medida y comprobacion.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del proceso.
Objetivos de aprendizaje:

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de conformado, los medios de trabajo, utillajes,
herramientas, utiles de medida y comprobacion.
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f) Se han especificado los parametros de trabajo (velocidad, avance, temperatura, fuerza, entre
otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe conformar.
3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.
Objetivos de aprendizaje:

e) Se han especificado, para cada fase y operaciéon de montaje, los medios de trabajo, utillajes,
herramientas, utiles de medida y comprobacién.

CONTENIDOS

Metrologia: medicion y verificacion. (CONCEPTUAL)

Procedimientos de medicion vy verificacion utilizados en los procesos de conformado.
(CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

Procedimientos de medicion y verificaciéon utilizados en los procesos de montaje.
(CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafon en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 17 Tolerancias dimensionales y geométricas

DURACION: 6 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.
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1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosién y especiales,
analizando vy justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de trabajo, utillajes,
herramientas, utiles de medida y comprobacion.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del proceso.
Objetivos de aprendizaje:

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de conformado, los medios de trabajo, utillajes,
herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo (velocidad, avance, temperatura, fuerza, entre
otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe conformar.
3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.
Objetivos de aprendizaje:

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de montaje, los medios de trabajo, utillajes,
herramientas, utiles de medida y comprobacién.

CONTENIDOS

Metrologia: medicion y verificacion. (CONCEPTUAL)

Procedimientos de medicion y verificacion utilizados en los procesos de conformado.
(CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL).

Procedimientos de medicion y verificacion utilizados en los procesos de montaje.
(CONCEPTUAL+PROCEDIMENTAL).

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicidn del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.
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UNIDAD DIDACTICA N° 18 Técnicas organizativas

DURACION: 1 sesion

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

5. Distribuye en planta las maquinas y equipos relacionando la disposicién fisica de los mismos
con el proceso de fabricacion. Criterios de evaluacion:

Objetivos de aprendizaje

a) Se ha identificado las superficies necesarias para la ubicacién de maquinas y equipos.
b) Se han interpretado las etapas y fases del proceso.

c) Se han propuesto varias soluciones para la distribucion de los recursos.

d) Se han determinado los flujos de materiales optimizando los recorridos.

e) Se han identificado los cuellos de botella en la produccion.

f) Se han aplicado las normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental en la
distribucion en planta de maquinas y equipos.

CONTENIDOS:

Distribucién en planta: (CONCEPTUAL)

Sistemas de fabricacion y montaje en fabricacion mecanica. (CONCEPTUAL)

Manipulacién, transporte y almacenaje en el mecanizado, conformado y montaje. (CONCEPTUAL)
Distribucién en planta de los recursos. (CONCEPTUAL)

Consideraciones en la distribucion en planta para la prevencién de riesgos laborales.
(CONCEPTUAL)

Consideraciones en la distribucion en planta para la proteccion ambiental. (CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafon en el aula para la explosicion

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente
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Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 19 AMFEC del proceso de mecanizado, conformado y montaje

DURACION: 2 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosién y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

i) Se han propuesto modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionalidad, mejoren su fabricacion, calidad y coste.

j) Se ha elaborado y gestionado la documentacion técnica referente al proceso de
mecanizado.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:

i) Se han propuesto modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionalidad, mejoren su fabricacion, calidad y coste.

j) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacion técnica referente al
proceso de conformado.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.
Objetivos de aprendizaje:

h) Se han propuesto modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionalidad, mejoren su montaje, calidad y coste.

i) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacion técnica referente al
proceso de montaje.

CONTENIDOS

AMFE de procesos de mecanizado. (CONCEPTUAL)
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AMFE de procesos de conformado. (CONCEPTUAL)

AMFE de procesos de montaje. (CONCEPTUAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicién

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 20 Presupuestos y costes

DURACION: 6 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

4. Determina los costes de mecanizado, conformado y montaje analizando los costes de las
distintas soluciones de fabricacion.

Objetivos de aprendizaje:

a) Se han identificado los distintos componentes de coste de los procesos de mecanizado,
conformado y montaje.

b) Se han comparado las distintas soluciones del mecanizado desde el punto de vista econémico.

c¢) Se ha valorado la influencia en el coste de la variacion de los distintos parametros del
mecanizado (velocidad de corte, avance, profundidad de pasada, entre otros).

d) Se han comparado las distintas soluciones del conformado desde el punto de vista econdmico.

e) Se ha valorado la influencia en el coste de la variacion de los distintos parametros del
conformado (velocidad, cadencia, temperatura, entre otros).

f) Se han comparado las distintas soluciones de montaje desde el punto de vista econdmico.

g) Se ha realizado el presupuesto del proceso.
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CONTENIDOS

Valoraciéon de costes de mecanizado, conformado y montaje: (PROCEDIMENTAL)
Componentes del coste. (CONCEPTUAL)

Calculo y analisis de tiempos de los distintos procesos de: mecanizado, conformado y montaje.
(PROCEDIMENTAL)

Célculo de costes de los distintos procesos de: mecanizado, conformado y montaje.
(PROCEDIMENTAL)

Elaboracion de presupuestos de mecanizado, conformado y montaje. (PROCEDIMENTAL)

Valoracion de la disminucién del coste en la competitividad del proceso. (PROCEDIMENTAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicién

Realizacion de ejercicios y trabajos tanto individual como colectivamente

Visita al taller del centro y explicacion “in situ” de los medios disponibles de mecanizado,
conformado y montaje.

Realizacion de pruebas objetivas.

UNIDAD DIDACTICA N° 21 Proceso de fabricacién de un conjunto mecanico

DURACION: 15 sesiones

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (OBJETIVOS DE APRENDIZAJE) Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosién y
especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.

Objetivos de aprendizaje:

c) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales,de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y utiles
necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.
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e) Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo velocidad, avance, profundidad de pasada,
e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacién.

g) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacién el tiempo unitario, como factor para la
estimacion de los costes de produccion.

j) Se ha elaborado y gestionado la documentacion técnica referente al proceso de
mecanizado.

2. Determina procesos de conformado, analizando justificando la secuencia y variables del
proceso.

Objetivos de aprendizaje:

c) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales, de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de conformado, las maquinas, herramientas y utiles
necesarios para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de conformado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de conformado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo (velocidad, avance, temperatura, fuerza,
entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe
conformar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacién y el tiempo unitario, como factor para la
estimacion de los costes de produccion.

j) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacion técnica referente al
proceso de conformado.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y variables del proceso.
Objetivos de aprendizaje:

¢) Se han propuesto varios procesos de montaje, justificando el mas adecuado desde el
punto de vista de la eficiencia.

d) Se han identificado las etapas, fases y operaciones del montaje, describiendo las
secuencias de trabajo.

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de montaje, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, utiles de medida y comprobacion.

f) Se han determinado las condiciones de trabajo (temperatura, fuerza, par de torsion, entre
otras) de cada operacion.

g) Se han calculado y estimado los tiempos de cada operacion, asi como del total del
montaje, para la determinacion de los costes de produccion.
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i) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacion técnica referente al
proceso de montaje.

CONTENIDOS

Hojas de Proceso. (PROCEDIMENTAL)

Planificacion metddica de las tareas a realizar con prevision de las dificultades y el modo de
superarlas. (ACTITUDINAL)

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicién del tema por parte del profesor, preguntas y aclaraciones al alumnado. Se seguira el
libro de texto “Procesos de Mecanizado, Conformado y Montaje”. E. Ortea. También diversa
documentacion técnica de procedencia diversa, fundamentalmente catalogos comerciales. Se
dispondra de cafion en el aula para la explosicién

Realizacion de hojas de proceso de un conjunto mecanico

MEDIOS Y RECURSOS DIDACTICOS
Aula polivalente, con ordenador y proyector .
Acceso a los talleres y maquinaria del centro.

Para la ultima unidad didactica (mayo-junio), aula de informatica.

EVALUACION.

PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION

e Realizacién de pruebas objetivas escritas sobre los contenidos expuestos en cada unidad
didactica.

o Documentacion generada por los alumnos/as sobre las actividades realizadas y
vocabulario utilizado (hojas de procesos).
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6. METODOLOGIA Y COORDINACION DOCENTE.
6.1. METODOLOGIA.

La metodologia estara préxima a al realizad productiva partlendo del manual de clase e
incorporando progresivamente situaciones lo mas proximas posible a la situacion real con el manejo
de catAlogos profesionales, aplicaciones informaticas, etc.

6.2. COORDINACION DOCENTE.

La coordinacién docente se hara a través de las reuniones de equipos docentes. En la reunion inicial
se llevara a cabo la evaluacion inicial.

7. MATERIALES Y RECURSOS .

MATERIALES Y RECURSOS
DE CARACTER GENERAL DE CARACTER ESPECIFICO DE CARACTER ORGANIZATIVO
Pizarra digital. Cafidn proyector | Talleres de mecanizado vy | Aulatedricar
Libros texto: Procesos de soldadura

Mecanizado, Conformado vy
Montaje. E. Ortea

Teams

8. EVALUACION

8.1. INSTRUMENTOS DE EVALUACION.

Los instrumentos de evaluacién comprenderdn pruebas escritas, asi como el informe de formacion

en la empresa.

8.2. CRITERIOS DE CALIFICACION.

Resultados de | %RA Instrumentos Criterios de

Aprendizaje Criterios de evaluacion (CE) de calificacion calificacion
(RA)

Ral: 20% | a) Se han analizado los materiales | Prueba

Determina y productos mecanicos disponibles | escrita

procesos de en el mercado, sus propiedades y

mecanizado aphcacmqe;s, para su uso segun

por arrangue las espeaﬂ_caao_n_es sohataglas_.
. b) Se han identificado los distintos

de viruta, procedimientos de mecanizado

abrasion, que intervienen en la fabricacion

electroerosion
y especiales,

analizando y caracteristicas dimensionales, de c
justificando la forma y cantidad de unidades a 2
; fabricar con los procedimientos de ©
secuenciay ! proced 5
variables del mecanizado, las maquinas, o
herramientas y Utiles necesarios S

proceso. a

mecanica.
c) Se han relacionado las

para realizarlos.

Todos los criterios tienen la misma
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d) Se ha descompuesto el proceso
de mecanizado en las fases y
operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en
bruto del material en cada una de
ellas.

e) Se han especificado, para cada
fase y operacién de mecanizado,
los medios de trabajo, utillajes,
herramientas, Utiles de medida y
comprobacion.

f) Se han especificado los
parametros de trabajo (velocidad,
avance, profundidad de pasada, e
intensidad de corriente, entre
otros) que deben utilizarse en
cada operacion.

g) Se ha identificado el estado
(laminado, forjado, fundido,
recocido, y templado, entre otros)
del material que se debe
mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos
de cada operacién y el tiempo
unitario, como factor para la
estimacion de los costes de
produccion.

i) Se han propuesto
modificaciones en el disefio del
producto que, sin menoscabo de
su funcionalidad, mejoren su
fabricacion, calidad y coste.

j) Se ha elaborado y gestionado la
documentacion técnica referente
al proceso de mecanizado.

k) Se han identificado los riesgos y las
normas de proteccion del medio
ambiente aplicables al proceso.

RA2:
Determina
procesos de
conformado,
analizando vy
justificando la
secuencia vy
variables del
proceso

20

a) Se han analizado los materiales
y productos mecanicos disponibles
en el mercado, sus propiedades y
aplicaciones, para su uso segun
las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos
procedimientos de conformado
gue intervienen en la fabricacion
mecanica.

¢) Se han relacionado las
caracteristicas dimensionales, de
forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de
conformado, las maquinas,
herramientas y Utiles necesarios
para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso
de conformado en las fases y
operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en
bruto del material en cada una de
ellas.

Prueba
escrita
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e) Se han especificado, para cada
fase y operacion de conformado,
los medios de trabajo, utillajes,
herramientas, Utiles de medida y
comprobacion.

f) Se han especificado los
parametros de trabajo (velocidad,
avance, temperatura, fuerza,
entre otros) que deben utilizarse
en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado
(recocido, fundido, entre otros)
del material que se debe
conformar.

h) Se han calculado los tiempos
de cada operacion y el tiempo
unitario, como factor para la
estimacion de los costes de
produccion.

i) Se han propuesto
modificaciones en el disefio del
producto que, sin menoscabo de
su funcionalidad, mejoren su
fabricacién, calidad y coste.

j) Se ha elaborado y gestionado
adecuadamente la documentacién
técnica referente al proceso de
conformado.

k) Se han identificado los riesgos y las
normas de proteccion del medio
ambiente aplicables al proceso.

RA3:
Determina
procesos de
montaje,
analizando y
justificando la
secuencia vy
variables del
proceso.

20

a) Se han analizado los materiales
y productos mecanicos disponibles
en el mercado, considerando sus
propiedades, estado y
aplicaciones, para su uso segun
las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos
procedimientos de montaje que
intervienen en la fabricacién
mecanica.

c) Se han propuesto varios
procesos de montaje, justificando
el mas adecuado desde el punto
de vista de la eficiencia.

d) Se han identificado las etapas,
fases y operaciones del montaje,
describiendo las secuencias de
trabajo.

e) Se han especificado, para cada
fase y operacién de montaje, los
medios de trabajo, utillajes,
herramientas, uUtiles de medida y
comprobacion.

f) Se han determinado las
condiciones de trabajo
(temperatura, fuerza, par de
torsion, entre otras) de cada |
operacion.24-viii-2009 BOLETIN

Prueba
escrita
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g) Se han calculado y estimado los
tiempos de cada operacion, asi
como del total del montaje, para
la determinacion de los costes de
produccion.

h) Se han propuesto
modificaciones en el disefio del
producto que, sin menoscabo de
su funcionalidad, mejoren su
montaje, calidad y coste.

i) Se ha elaborado y gestionado
adecuadamente la documentacién
técnica referente al proceso de
montaje.

j) Se han identificado los riesgos y las
normas de proteccion del medio
ambiente aplicables al proceso.

RA4:
Determina los
costes de
mecanizado,
conformado y
montaje
analizando los
costes de las
distintas
soluciones de
fabricacion

20

a) Se han identificado los distintos
componentes de coste de los
procesos de mecanizado,
conformado y montaje.

b) Se han comparado las distintas
soluciones del mecanizado desde
el punto de vista econdmico.

c) Se ha valorado la influencia en
el coste de la variacion de los
distintos parametros del
mecanizado (velocidad de corte,
avance, profundidad de pasada,
entre otros).

d) Se han comparado las distintas
soluciones del conformado desde
el punto de vista econémico.

e) Se ha valorado la influencia en
el coste de la variacion de los
distintos parametros del
conformado (velocidad, cadencia,
temperatura, entre otros).

f) Se han comparado las distintas
soluciones de montaje desde el
punto de vista econdmico.

g) Se ha realizado el presupuesto del
proceso.

Prueba
escrita

RAS:
Distribuye en
planta las
maquinas y
equipos
relacionando
la disposicion
fisica de los
mismos con el
proceso de
fabricacion.

20

a) Se ha identificado las
superficies necesarias para la
ubicacidon de maquinas y equipos.
b) Se han interpretado las etapas
y fases del proceso.

c) Se han propuesto varias
soluciones para la distribucién de
los recursos

d) Se han determinado los flujos
de materiales optimizando los
recorridos.

e) Se han identificado los cuellos
de botella en la produccién.

Prueba
escrita
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f) Se han aplicado las normas de
prevencién de Riesgos laborales y
de Proteccién Ambiental en la
distribucién en planta de
magquinas y equipos.

Para cada RA el 90% sera lo realizado en el centro y el 10% lo realizado en el centro de trabajo

Criterios de calificacién a aplicar en programas de recuperacion:

X
* *
*, o
*
DPM

Tabla 1.

Resultados de
Aprendizaje
(RA)

%RA

Criterios de evaluacion (CE)

Instrumentos
de calificacion

Criterios de
calificacion

Ral:
Determina
procesos de
mecanizado
por arranque
de viruta,
abrasion,
electroerosion
y especiales,
analizando y
justificando la
secuenciay
variables del
proceso.

20%

a) Se han analizado los materiales
y productos mecanicos disponibles
en el mercado, sus propiedades y
aplicaciones, para su uso segln
las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos
procedimientos de mecanizado
que intervienen en la fabricacion
mecanica.

c) Se han relacionado las
caracteristicas dimensionales, de
forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de
mecanizado, las maquinas,
herramientas y Utiles necesarios
para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso
de mecanizado en las fases y
operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en
bruto del material en cada una de
ellas.

e) Se han especificado, para cada
fase y operacion de mecanizado,
los medios de trabajo, utillajes,
herramientas, Utiles de medida y
comprobacion.

f) Se han especificado los
parametros de trabajo (velocidad,
avance, profundidad de pasada, e
intensidad de corriente, entre
otros) que deben utilizarse en
cada operacion.

h) Se han calculado los tiempos
de cada operacién y el tiempo
unitario, como factor para la
estimacion de los costes de
produccion.

Prueba
escrita

Todos los criterios tienen la misma ponderacién
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j) Se ha elaborado y gestionado la
documentacién técnica referente
al proceso de mecanizado.

RA2:
Determina
procesos de
conformado,
analizando vy
justificando la
secuencia vy
variables del
proceso

20

a) Se han analizado los materiales
y productos mecanicos disponibles
en el mercado, sus propiedades y
aplicaciones, para su uso segun
las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos
procedimientos de conformado
gue intervienen en la fabricacion
mecanica.

¢) Se han relacionado las
caracteristicas dimensionales, de
forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de
conformado, las maquinas,
herramientas y Utiles necesarios
para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso
de conformado en las fases y
operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en
bruto del material en cada una de
ellas.

e) Se han especificado, para cada
fase y operacion de conformado,
los medios de trabajo, utillajes,
herramientas, Utiles de medida y
comprobacion.

f) Se han especificado los
parametros de trabajo (velocidad,
avance, temperatura, fuerza,
entre otros) que deben utilizarse
en cada operacion.

j) Se ha elaborado y gestionado
adecuadamente la documentacién
técnica referente al proceso de
conformado.

Prueba
escrita

RA3:
Determina
procesos de
montaje,
analizando vy
justificando la
secuencia y
variables del
proceso.

20

a) Se han analizado los materiales
y productos mecanicos disponibles
en el mercado, considerando sus
propiedades, estado y
aplicaciones, para su uso segun
las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos
procedimientos de montaje que
intervienen en la fabricacién
mecanica.

Prueba
escrita
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c) Se han propuesto varios
procesos de montaje, justificando
el mas adecuado desde el punto
de vista de la eficiencia.

d) Se han identificado las etapas,
fases y operaciones del montaje,
describiendo las secuencias de
trabajo.

e) Se han especificado, para cada
fase y operacién de montaje, los
medios de trabajo, utillajes,
herramientas, uUtiles de medida y
comprobacion.

f) Se han determinado las
condiciones de trabajo
(temperatura, fuerza, par de
torsion, entre otras) de cada
operacion.

g) Se han calculado y estimado los
tiempos de cada operacioén, asi
como del total del montaje, para
la determinacion de los costes de
produccion.

i) Se ha elaborado y gestionado
adecuadamente la documentacién
técnica referente al proceso de

montaje..
RA4: 20 a) Se han identificado los distintos | Prueba
Determina los componentes de coste de los escrita
costes de procesos de mecanizado,

conformado y montaje.
b) Se han comparado las distintas
soluciones del mecanizado desde

mecanizado,
conformado y

montaje el punto de vista econémico.
analizando los c) Se ha valorado la influencia en
costes de las el coste de la variacion de los
distintas distintos parametros del
soluciones de mecanizado (velocidad de corte,
fabricacién avance, profundidad de pasada,

entre otros).

d) Se han comparado las distintas
soluciones del conformado desde
el punto de vista econémico.

e) Se ha valorado la influencia en
el coste de la variacion de los
distintos parametros del
conformado (velocidad, cadencia,
temperatura, entre otros).

f) Se han comparado las distintas
soluciones de montaje desde el
punto de vista econémico.

g) Se ha realizado el presupuesto del
proceso.
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RAS: 20 a) Se ha identificado las Prueba
Distribuye en superficies necesarias para la escrita
planta las ubicacion de maquinas y equipos.
maquinas y b) Se han interpretado las etapas

; y fases del proceso.
equipos

c) Se han propuesto varias

relacionando soluciones para la distribucién de

la disposicion los recursos

fisica de los d) Se han determinado los flujos
mismos con el de materiales optimizando los
proceso de recorridos.

fabricacion.

Tabla 2

8.3. EVALUACION FINAL ORDINARIA

Los resultados de aprendizaje se evalian trimestralmente aplicando los instrumentos de evaluacion
con los porcentajes especificados en los criterios de calificacidén. Para superar la evaluacion se debe
obtener una calificacién igual o superior a 5 en cada uno de los resultados de aprendizaje. La
calificacién de cada evaluacién es solamente orientativa, puesto que los RA aportan distintos
porcentajes a la calificacion final del médulo.

Si en una de las evaluaciones trimestrales no se alcanza una calificacién igual o superior a 5 en
alguno de los resultados de aprendizaje se hard una prueba de recuperacidn que incluira aquellos
no alcanzados.

En la evaluacién final ordinaria, para superar el médulo se debe haber obtenido una calificacién
igual o superior a 5 en cada uno de sus resultados de aprendizaje.

En el caso de que el alumnado no acudiese al centro practicas formativas, se entendera no
superados los resultados de aprendizaje o criterios de evaluacion asociados a dicho periodo.

Los alumnos/as podran realizar la formacion en empresa en un maximo de dos ocasiones en el
marco de una oferta formativa.

La superacion del ciclo formativo requerird la evaluacién positiva en todos los moddulos
profesionales que lo componen.

8.4. EVALUACION DEL ALUMNADO DE INCORPORACION TARDIA.

El alumno/a tiene derecho a incorporarse al sistema de evaluacién continua a partir del momento
en que es efectiva su matricula en el médulo.

Se debera flexibilizar la programacién con el fin de garantizar su derecho a alcanzar todos los
resultados de aprendizaje orientdndolo en el estudio, explicaciones, aclaraciones, ejercicios, etc.
gue se consideren necesario.

Tiene derecho a la realizacién de todos los exdmenes contemplados en el sistema de evaluacion
continua (examenes ordinarios y recuperaciones), siendo los criterios de evaluacion y calificacién
los contemplados en el apartado de evaluacién ordinaria.

Los exdmenes ordinarios ya realizados en el momento de la incorporacién se haran en la fecha de
recuperacion del grupo. En caso de no superarlos y para permitirles tener las mismas oportunidades
que el resto de sus compafieros/as, tendran derecho a una prueba de recuperacién adicional,
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fijando una fecha que permita al alumno/a revisar nuevamente los contenidos y realizar todas las
consultas que considere necesarias.

8.5. IMPOSIBILIDAD DE APLICAR CRITERIOS DE EVALUACION CONTINUA

En el caso de que un/a alumno/a no pueda ser evaluado segun los criterios establecidos para la
evaluacion continua y no se pueda registrar el logro de los resultados de aprendizaje, sera evaluado
mediante un Sistema de Evaluacion Especial.

Este sera comunicado por el docente por medios oficiales (correo educastur o Teams) incluyendo
resultados de aprendizaje, actividades a realizar, instrumentos de evaluacién, asi como el momento
de su realizacién.

La calificacién en este caso deberad ajustarse a la tabla 1. El médulo formativo se entendera superado
cuando sumando los criterios de calificacion se obtenga un 5.

8.6. EVALUACION EXTRAORDINARIA: PROGRAMA DE RECUPERACION DEL MODULO
PROFESIONAL NO SUPERADO EN CONVOCATORIA ORDINARIA.

Si en la evaluacion final ordinaria no se supera alguno de los resultados de aprendizaje, se informara
al alumnado (correo educastur o Teams) sobre el programa de recuperacion y la prueba que debera
realizar para la evaluacion extraordinaria que versara sobre los minimos exigibles. Esta prueba se
realizara en el mes de junio, segun el calendario que fijara Jefatura de Estudios.

La calificacion final del médulo se obtendra aplicando los criterios de calificacién de la tabla 1 para
los resultados de aprendizaje superados con anterioridad y los indicados para los resultados de
aprendizaje objeto de evaluacion extraordinaria (tabla 2)

8.7. EVALUACION DEL ALUMNADO QUE NO PUEDE ASISTIR A CLASE POR ENCONTRARSE
CURSANDO SEGUNDO CURSO DEL CICLO FORMATIVO. PLAN DE RECUPERACION.

Se informara al alumnado (correo educastur o Teams) que se encuentre en estas circunstancias
sobre el programa de recuperacion que debera seguir y la prueba que debera realizar y que versara
sobre los minimos exigibles.

La calificacidn en este caso deberd ajustarse a lo establecido en la tabla 2. El médulo formativo se
entendera superado cuando sumando los criterios de calificacion se obtenga un 5.

9. MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD

Con objeto de establecer respuestas educativas adaptadas a la diversidad del alumnado se
tomardn como referencia las indicaciones recogidas al respecto en el proyecto de centro y las
concreciones curriculares de ciclo.

De este modo la intervencién con el alumnado se basara en los principios de equidad e inclusion
promoviendo el desarrollo de actuaciones basadas en el disefio universal de aprendizaje como
medidas ordinarias para todo el alumnado (Anexo ).

Ademas de las mencionadas, con objeto de ofrecer una atencidn personalizada, se facilitaran
medidas de flexibilizacion y adaptaciones metodoldgicas concretas tanto en el propio proceso de
aprendizaje (Anexo IlI) como en la evaluacién (Anexo Ill), en funcion de las caracteristicas
especificas y las necesidades educativas presentadas por cada estudiante en el aula (Anexo V).
Por otro lado, se desarrollardn, también, medidas de refuerzo para alumnado que no supera los
objetivos:

» Bateria extra de actividades sobre aquellos aspectos en los que tienen mas dificultad.
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¢ Informacidon mas detallada sobre aquellos aspectos en los que tienen dificultad de comprensién.
e Ajuste de los criterios de valoracidon a minimos en caso de que no se observe viable llegar al
logro de los resultados de aprendizaje completos.

10. ASPECTOS TRANSVERSALES
10.1. EDUCACION EN VALORES

Se enfatiza la importancia de valores como la responsabilidad, la justicia, la solidaridad, la
tolerancia y el respeto a las personas y a la diversidad cultural. El profesor dara ejemplo
mostrando un comportamiento ético y responsable

10.2. COMPETENCIAS PERSONALES

Si la evaluacion inicial de estas competencias es negativa, se hard un seguimiento durante el curso
orientando al alumno/a en los aspectos que necesite mejorat.

10.3. ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS Y EXTRAESCOLARES

ACTIVIDAD COMPLEMENTARIA Y/O EXTRAESCOLAR RA TEMPORALIZACION

Visita ferias industriales, cientificas y técnicas en general, y RAL
particularmente del sector de la maquina herramienta
Charlas profesionales (sobre plaquitas mecanizado o fluidos de RA1
corte o similares)

Por determinar

Por determinar

Si a lo largo del curso se afiadiera alguna actividad complementaria y/o extraescolar mas se debera
aprobar al menos en reunién de departamento.

10.4. ACTIVIDADES INTERDEPARTAMENTALES
11. INDICADORES DE LOGRO Y SEGUIMIENTO DE LA PROGRAMACION
11.1. PROCEDIMIENTO SOBRE EL DEARROLLO Y SEGUIMIENTO DE LA PROGRAMACION

Al menos una vez al trimestre, el departamento reflexionara sobre el desarrollo de la programacion
docente en funcion de los resultados de evaluacidn obtenidos por su alumnado y de otros
pardmetros que se puedan considerar como las caracteristicas del grupo de clase

El procedimiento sera el establecido por Jefatura de Estudios.
11.2. AUTOEVALUACION DE LA PRACTICA DOCENTE

El profesor llevara a cabo una autoevaluacion continua de la prdctica docente a través de la reflexion
propia.

12. REFERENCIAS LEGISLATIVAS

En la elaboracidn de esta programacioén se ha tenido en cuenta la siguiente normativa:
- Estatal:
v Ley organica 3/2022.
v" RD 659/2023 que desarrolla la ordenacidén del sistema de Formacién Profesional.
- Autondmica
- Documentacién institucional del CIFP CERDENO.
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NOTA: ESTA PROGRAMACION PUEDE SUFRIR VARIACIONES A LO LARGO DEL CURSO Y DEBE SER
FLEXIBLE.
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