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1.- INTRODUCCION

La programacién se realiza sobre el modulo de Procesos de Mecanizado, que se imparte en el primer
curso del ciclo de Grado Medio correspondiente al titulo de Técnico en Mecanizado. EI médulo consta
de 120 horas, repartidas en 4 horas semanales y 120 horas totales de practicas en empresa.

El sector del metal en Asturias contribuye con un 11% al PIB de la region. Este sector esta integrado por

1.079 empresas que generan el 61% de las exportaciones asturianas y dan empleo a 25.108
trabajadores.

1.1. Referencia legal.
REAL DECRETO 1398/2007, de 29 de octubre, por el que se establece el titulo de Técnico en
Mecanizado y se fijan sus ensefianzas minimas.
DECRETO 100/2008, de 23 de septiembre, por el que se establece el curriculo del ciclo formativo de

grado medio de Formacion Profesional de Mecanizado, correspondiente al titulo de Técnico en
Mecanizado en la Comunidad Auténoma.

2.-CONTRIBUCION DEL MODULO A LA CONSECUCION DE LA
COMPETENCIA PROFESIONAL

Competencia general.

El modulo contribuye a la consecucion de la competencia general de este titulo que consiste en ejecutar
los procesos de mecanizado por arranque de viruta, conformado y procedimientos especiales,
preparando, programando, operando las maquinas herramientas y verificando el producto obtenido,
cumpliendo con las especificaciones de calidad, seguridad y proteccién ambiental.

El sector del metal en Asturias contribuye con un 11% al PIB de la region. Este sector estd integrado por

1.079 empresas que generan el 61% de las exportaciones asturianas y dan empleo a 25.108
trabajadores.

Competencias profesionales, personales y sociales.

La competencia profesional, personal y social a la que contribuye el modulo es: Determinar procesos de
mecanizado partiendo de la informacion técnica incluida en los planos, normas de fabricacion y
catalogos.

Ed.:02 PDM-FME202-PM Fecha 07-10-26
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Relacion de cualificaciones y unidades de competencia del Catalogo Nacional de
Cualificaciones Profesionales incluidas en eltitulo con el modulo

Unidades de competencia acreditadas Médulos profesionales convalidables

UCO0089_2: Determinar los procesos de mecanizado | 001.Procesos de mecanizado
por arranque de viruta

UC0092_2: Determinar los procesos de 001.Procesos de mecanizado
mecanizado por abrasion, electroerosion y
procedimientosespeciales.

UC0095_2: Determinar los procesos de mecanizado | 001.Procesos de mecanizado
por corte y conformado.

Médulos profesionales Unidades de competencia acreditables
superados

UCO0089_2: Determinar los procesos de mecanizado por arranque de
0001.Procesos de mecanizado viruta

0007.Interpretacion grafica UCO0092_2: Determinar los procesos de mecanizado por abrasion,
electroerosion y procedimientos especiales.

UCO0095_2: Determinar los procesos de mecanizado por corte y
conformado

3.-OBJETIVOS

a) Identificary analizar las fases de mecanizado, interpretando las especificaciones técnicasy
caracterizando cada una de las fases para establecer el proceso mas adecuado.

Objetivos expresados como resultados de aprendizaje:

RA 1: Selecciona el material a mecanizar, relacionando sus caracteristicas técnico-comerciales con las
especificaciones del producto a obtener.

RA 2: Selecciona maquinas y medios para el mecanizado analizando las caracteristicas del producto
final.

RA 3: Determina procesos de mecanizado analizando y justificando la secuencia y las variables de
control de cada fase.

RA 4: Determina el coste de las operaciones, identificando y calculando los tiempos de mecanizado.

Ed.:02 PDM-FME202-PM Fecha 07-10-26
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Relacion entre objetivos generalesy R.A.:

oG

RA1

RA2

X

X

CONTENIDOS

RA3

BLOQUE1 Seleccién de
materiales de mecanizado

BLOQUEZ2 Seleccién de

maquinas y medios de

mecanizado

BLOQUE3. Mecanizado de

productos mecanicos

BLOQUEA4. Valoracion del
mecanizado

Correspondencia entre los R.A. del médulo y las realizacionesprofesionales
asociadas a la unidad de competencia:

RA FME032_2 FMEO033_2 FMEO034_2
RRP1 RP2 |RP3 |RP4 | RP1 | RP2 | RP3 | RP4 | RRP1 RP2 | RP3 | RP4
RA 1: X X X
RA 2: X X X X X X
RA 3: X X X X X X
RA 4: X X X X X X X X X

RA 1: Selecciona el material a mecanizar, relacionando sus caracteristicas técnico-comerciales con las
especificaciones del producto a obtener.

RA 2: Selecciona maquinas y medios para el mecanizado analizando las caracteristicas del producto

final.

RA 3: Determina procesos de mecanizado analizando y justificando la secuencia y las variables de

control de cada fase.

RA 4: Determina el coste de las operaciones, identificando y calculando los tiempos de mecanizado.
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4.-CONTENIDOS

Esquemay Distribucion Temporal

BLOQUE U.T. UNIDADES DE TRABAJO HORAS
BLOQUE1 1 |[FUNDAMENTOS MATEMATICOS, FiSICOS Y 10
Seleccion de TECNOLOGICOS.
materiales de .
mecanizado 2 |SELECCION DE MATERIALES DE MECANIZADO 15
3 |SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE 10
TORNEADO
BLOQUE? 4  [SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE 10
Seleccion de ROSCADQ
mAquinas v medios 5 |SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE 10
it Al TALADRADO
€ mecanizado 6 |SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE FRESADO 10
SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE
7  |RECTIFICADOADO 10
BLOQUES3.
Mecanizado de MECANIZADO DE PRODUCTOS MECANICOS 25
productos 8
mecanicos
BLOQUEA4.
Valoracion del 9 |VALORACION DEL MECANIZADO 20
mecanizado
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BLOQUE U.D. UNIDADES DE TRABAJO H. RAT RAZ RA3 [RA4 gFB’I‘iIIEE-Il:lI\[;%’SAJE
BLOQUE1 ) ) X a,b,c,d, ef gh,
Seleccion 1 FUNDAMENTOS MATEMATICOS, FISICOS Y 10
de TECNOLOGICOS.
materiales
de
mecanizado 2 SELECCION DE MATERIALES DE MECANIZADO 15
BLOQUE2 3 |SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE TORNEADO 10 IX ?‘, b,Jc, defg,
Seleccion de ) 1
maquinas y
medios de 4 |SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE ROSCADO 10
mecanizado 5 |[SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE 10

TALADRADO

6 SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE 10
FRESADO
7 |SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE 10

RECTIFICADO
BLOQUES. 8 MECANIZADO DE PRODUCTOS MECANICOS 25 X ab cdef
Mecanizado »0,¢,d, 61,9,
de productos h, i
mecanicos
BLOQUEA4. 4
BLOQUE4 9 VALORACION DEL MECANIZADO 20 X ab,cdefg,
del !
mecanizado

CIFP CERDENO
FABRICACION MECANICA
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5.-Resultados de aprendizaje y criterios evaluacion.

UNIDAD DE TRABAJO N° 1: FUNDAMENTOS MATEMATICOS, FISICOS Y TECNOLOGICOS | 10horas
RESULTADOS DE APRENDIZAJE CRITERIOS DE EVALUACION
RA 1: Selecciona el material a mecanizar, relacionando sus caracteristicasja) Se ha interpretado la informacion contenida en las especificaciones del producto aj
técnico-comerciales con las especificaciones del producto a obtener. mecanizar.

b) Se han determinado las dimensiones del material en bruto teniendo en cuenta las]
caracteristicas de los procesos de mecanizado.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA- APRENDIZAJE ACTIVIDADES S DE EVALUACION
UT1.1.- UNIDADES DE LONGITUD Y PESO.UT1.2.- FUNCIONES Prueba escrita
CIRCULARES TRIGONOMETRICAS Y RELACIONES EN

TRIANGULOS.

UT1.3.- COORDENADAS CARTESIANAS YPOLARES

UT1.4.- VELOCIDAD ANGULAR Y PERIFERICAUT1.5.- RELACION DE
TRANSMISION

[Contenidos utilizados trabajar los CE

¢ Convertir unidades de magnitudes métricas ainglesas y viceversa

¢ Determinar dimensiones mediante aplicacion de lasprincipales relaciones geométricas en triangulos.
¢ Operar con medidas dotadas de incertidumbre otolerancia.

¢ Convertir coordenadas cartesianas a polares yviceversa.

¢ Relacionar velocidades periféricas y de rotacion.
Determinar velocidades en ejes conducidos depoleas y engranajes

CIFP CERDENO
FABRICACION MECANICA
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UNIDAD DE TRABAJO N° 2: SELECCION DE MATERIALES DE MECANIZADO | 15 horas
RESULTADOS DE APRENDIZAJE CRITERIOS DE EVALUACION
RA 1: Selecciona el material a mecanizar, relacionando sus caracteristicas|a) Se ha interpretado la informacioén contenida en las especificaciones del producto af
técnico-comerciales con las especificaciones del producto a obtener. mecanizar.

Ib) Se han determinado las dimensiones del material en bruto teniendo en cuenta las]
caracteristicas de los procesos de mecanizado.
c) Se han identificado las caracteristicas de maquinabilidad de los materiales y los valoresj
que las determinan.

d) Se ha relacionado cada material con sus aplicaciones tecnologicas.

e) Se han identificado las condiciones mas favorables de mecanizado de los materiales.
f) Se han identificado los riesgos inherentes a la manipulaciéon de materiales y de
evacuacion de residuos.

2) Se ha identificado la referencia comercial del material.

h) Se han propuesto alternativas con el objeto de mejorar el proceso.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA- APRENDIZAJE ACTIVIDADES S DE EVALUACION

1IEL ACERO Prueba escrita
2.1.1.- Composicién del acero

2.1.2.- Historia y obtencién del acero

2.1.3.- Caracteristicas mecanicas y tecnoldgicas del acero

2.1.4.- Influencia de los elementos de aleaciéon

2.1.5.- Normalizacién de las diferentes clases de acero

Tratamientos térmicos de los aceros. Temple,recocido, revenido, normalizado.
Tratamientos termoquimicos: Cementacion, nitruracion.

Tratamientos superficiales de los aceros: Fosfatado,pavonado, cincado, galvanizado,
cromado, niquelado, pintura.

2.1.6 Fundiciones

2.1.7 Otros materiales metalicos

2.1.8 Materiales no metalicos

2.2.- MATERIALES EN BRUTO PARA MECANIZAR

2.2.2.- Materiales normalizados.
2.2.3.- Formas comerciales de los materiales mecanizables.

[Contenidos utilizados traBaj'ar Tos CE

Para un determinado material, deducir razonadamente, en cualquier contexto, a partir de uno de los siguientes aspectos, los restantes:
Designacion comercial

Designacion normalizada

Presencia y porcentaje de elementos de aleacién

Propiedades mecanicas.

CIFP CERDENO
FABRICACION MECANICA
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Tipos de materiales sus caracteristicas y aplicaciones.
Relacionar en diversos contextos los tratamientos realizados a un material
Buscar informacion sobre un determinado material,aplicacion del mismo, o tratamiento.

UNIDAD DE TRABAJO N° 3: SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE TORNEADO | 10 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

CRITERIOS DE EVALUACION

RA 2: Selecciona maquinas y medios para el mecanizado analizando las
caracteristicas del producto final

a) Se han identificado las formas y tolerancias del producto a obtener.
b) Se ha descrito el funcionamiento de las maquinas y las técnicas de mecanizado que|
pueden realizar.

c) Se ha relacionado el tipo de maquina con las formas geométricas de la pieza a obtener.
d) Se ha explicado el funcionamiento y reglaje de los ttiles y utillajes para la sujecion de|
Ipiezas.
e) Se han descrito las regulaciones necesarias en el conjunto portaherramientas-
herramienta y su puesta a punto.

) Se han seleccionado las herramientas de corte y portaherramientas.

2) Se han identificado los dispositivos auxiliares de carga, descarga y manipulacion de
Ipiczas.

h) Se han seleccionado los instrumentos de medicion o verificacion.

i) Se ha demostrado interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos.

a) Se han identificado las formas y tolerancias del producto a obtener.

b) Se ha descrito el funcionamiento de las maquinas y las técnicas de mecanizado que
pueden realizar.

c) Se ha relacionado el tipo de maquina con las formas geométricas de la pieza a obtener.
d) Se ha explicado el funcionamiento y reglaje de los ttiles y utillajes para la sujecion de|
Ipiezas.

e) Se han descrito las regulaciones necesarias en el conjunto portaherramientas-
herramienta y su puesta a punto.

) Se han seleccionado las herramientas de corte y portaherramientas.

2) Se han identificado los dispositivos auxiliares de carga, descarga y manipulacion de
Ipiczas.

h) Se han seleccionado los instrumentos de medicion o verificacion.

i) Se ha demostrado interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos. )
li) Se ha valorado la evolucion historica de las técnicas de mecanizado.j)
e ha valorado la evolucion historica de las técnicas de mecanizado.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA- APRENDIZAJE

ACTIVIDADES S DE EVALUACION

UT3.1.- PROCESO DE TORNEADO

UT3.2.- PROCEDIMIENTOS DE TORNEADO

UT3.3.- MOVIMIENTOS FUNDAMENTALES EN UN TORNO

Prueba escrita

CIFP CERDENO
FABRICACION MECANICA



JL
i)
CENTRO INTEGRADO DE HEE
* *
CERDENO GOBIERNO DEL PRINCIPADO DE ASTURIAS % %
L
CONSEJERIA DE EDUCACION *

UT3.3.1.- Velocidad de corte

UT3.3.2.- Factores que influyen en la velocidad de corte

2. UT3.3.3.- velocidad de avance

3. UT3.3.4.- Tablas de condiciones de corteUT3.4.- PARTES PRINCIPALES

DE UN TORNO

UT3.5.- TRANSMISION DEL MOVIMIENTO
UT3.5.1.- Regulacion de las velocidades de rotacion
UT3.5.2.- Regulacioén de la velocidad de avance
UT3.5.3.- Transmision del movimiento a los carros
UT3.5.4.- Mecanismo de inversién de marcha
UT3.5.5.- El contracabezal
UT3.5.6.- Control del desplazamiento de los carros

UT3.6.- MONTAJE DE PIEZAS EN EL TORNO
UT3.6.1.- Montaje sobre Platos
UT3.6.2.- Montaje entre plato y Contrapunto
UT3.6.3.- Montaje entre Plato y Luneta fija UT3.6.4.- Montaje entre Plato y
Luneta movilUT3.6.5.- Montaje entre Puntos

UT3.7.- EJECUCION DE PUNTOS DE CENTRADO

UT3.8.- HERRAMIENTAS DE TORNEADO
UT3.8.1.- Aristas y superficies caracteristicas de una cuchilla
UT3.8.2.- Angulos caracteristicos de una cuchilla
UT3.8.3.- Material de las cuchillas
UT3.8.4.- Cddigo de calidades de las plaquitas de metal duroy ceramicas
UT3.8.5.- Designacion de plaquitas para torneado

UT3.9.- HERRAMIENTAS Y OPERACIONES ELEMENTALES DETORNO
UT3.9.1.- Cilindrado y Refrentado
UT3.9.2.- Ranurado y Troceado UT3.9.3.- Taladrado
UT3.9.4.- Torneado interior UT3.9.5.- Torneado excéntrico
UT3.9.6.-Torneado de forma. Herramientas utilizadas
UT3.9.7.- Moleteado. Herramienta de Moletear
UT3.9.8.- Montaje de las herramientas
UT3.9.9.- Orden a seguir en la ejecuciéon de una operaciénelemental de torneado

UT3.10.- TORNEADO CONICO
UT3.10.1.- Mecanizado de conos por Giro del CarroOrientable
UT3.10.2.- Mecanizado de conos por Desplazamiento delContracabezal

[Contenidos utilizados trabajar los CE

Realizar croquis del movimiento de corte, avance y penetracion para cada procedimiento de torneado descrito en los conceptos.

CIFP CERDENO
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Calcular y tabular todas las velocidades posibles del eje de la pieza,para cualquier combinacién de engranajes cualquier caja de cambios esquematizada

Calcular la marcha méas adecuada de una caja de cambios representada para cilindrar la pieza de la figura, dada la velocidad de corte requerida y el diametro de la pieza a tornear.
Relacionar mediante una flecha, razonando la respuesta, distintos ejemplos de angulos de punta de cuchillas de cobalto, con diversosmateriales a cilindrar

Marcar y nombrar los elementos de la parte activa de la cuchilla para una operacion de cilindrado dada, y representada en alzado y planta.

Croquizar diversas plaquitas de torneado, dada su designacidonnormalizada.

Calcular en grados, minutos y segundos, el angulo del carroorientable Charriot para realizar un cilindrado conico.

Calcular el desplazamiento del contrapunto para realizar uncilindrado cénico.

IDeterminar profundidades de pasada, velocidades de corte, avance y rotacién, y tiempos de mecanizado, para el cilindrado de unapieza representada en alzado, dado su material y el tipo de herramientaj
considerando operaciones tanto de desbaste como de acabado.

UNIDAD DE TRABAJO N° 4: SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE ROSCADO | 10horas
RESULTADOS DE APRENDIZAJE CRITERIOS DE EVALUACION
RA 2: Selecciona maquinas y medios para el mecanizado analizando las Ja) Se han identificado las formas y tolerancias del producto a obtener.
caracteristicas del producto final b) Se ha descrito el funcionamiento de las maquinas y las técnicas de mecanizado que

pueden realizar.

c) Se ha relacionado el tipo de maquina con las formas geométricas de la pieza a obtener.
d) Se ha explicado el funcionamiento y reglaje de los ttiles y utillajes para la sujecion de
Ipiczas.

e) Se han descrito las regulaciones necesarias en el conjunto portaherramientas-
herramienta y su puesta a punto.

f) Se han seleccionado las herramientas de corte y portaherramientas.

2) Se han identificado los dispositivos auxiliares de carga, descarga y manipulacion de
Ipiczas.

h) Se han seleccionado los instrumentos de medicion o verificacion.

i) Se ha demostrado interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos.

a) Se han identificado las formas y tolerancias del producto a obtener.

b) Se ha descrito el funcionamiento de las maquinas y las técnicas de mecanizado que
pueden realizar.

c) Se ha relacionado el tipo de maquina con las formas geométricas de la pieza a obtener.
d) Se ha explicado el funcionamiento y reglaje de los ttiles y utillajes para la sujecién de|
piezas.
e) Se han descrito las regulaciones necesarias en el conjunto portaherramientas-
herramienta y su puesta a punto.
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f) Se han seleccionado las herramientas de corte y portaherramientas.
2) Se han identificado los dispositivos auxiliares de carga, descarga y manipulacion de
piezas.

h) Se han seleccionado los instrumentos de medicion o verificacion.

i) Se ha demostrado interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos. )
li) Se ha valorado la evolucion histérica de las técnicas de mecanizado.j)
e ha valorado la evolucion histérica de las técnicas de mecanizado.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE ACTIVIDADES S DE EVALUACION

4.1 -SIFICACION DE ELEMENTOS ROSCADOS Prueba escrita
4.2.- CLASES DE ROSCAS

4.3.- DEFINICIONES: DIAMETRO NOMINAL Y PASO DE ROSCA

4.4 .- DIMENSIONES NORMALIZADAS DE UNA ROSCA

4.4.1.- Perfil de rosca métrica 4.4.2- Perfil de rosca withworth

4.5.- REPRESENTACION NORMALIZADA DE ROSCAS

4.6.- DESIGNACIONES ABREVIADAS DE ROSCAS

4.7.- ROSCADO EN EL TORNO PARALELO

4.7.1.- Generacion del paso de rosca en el Torno4.7.2.- Calculo de las ruedas de la
Lira

4.7.3.- Herramientas de roscar

4.7.4.- Procedimientos para roscar en el Torno4.7.5.- Retorno de la herramienta

[Contenidos utilizados traBajar Tos CE

En cualquier rosca de cualquier sistema normalizado, dada por supaso P y su diametro nominal d determinar:
1) Altura del triangulo generador H

2) profundidad de rosca h

3) Altura de contacto de rosca h’

4) Diametro medio dm/Dr,

5) Diametro maximo del tornillo d

6) Diametro del nucleo del tornillo d,

7) Realizar croquis acotado del perfil de tornillo

8) Diametro maximo de la tuerca D

9) Diametro del nucleo de la tuerca D,

10) Realizar croquis acotado del perfil de la tuerca

Determinar y representar un montaje de ruedas de la lira paramecanizar una rosca en un torno con husillo de paso conocido.
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UNIDAD DE TRABAJO N° 5: SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE TALADRADO | 10 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

CRITERIOS DE EVALUACION

RA 2: Selecciona maquinas y medios para el mecanizado analizando las
caracteristicas del producto final

a) Se han identificado las formas y tolerancias del producto a obtener.

b) Se ha descrito el funcionamiento de las maquinas y las técnicas de mecanizado que|
pueden realizar.

c) Se ha relacionado el tipo de maquina con las formas geométricas de la pieza a obtener.
d) Se ha explicado el funcionamiento y reglaje de los ttiles y utillajes para la sujecion de|
Ipiezas.

e) Se han descrito las regulaciones necesarias en el conjunto portaherramientas-
herramienta y su puesta a punto.

) Se han seleccionado las herramientas de corte y portaherramientas.

2) Se han identificado los dispositivos auxiliares de carga, descarga y manipulacion de
Ipiczas.

h) Se han seleccionado los instrumentos de medicion o verificacion.

i) Se ha demostrado interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos.

a) Se han identificado las formas y tolerancias del producto a obtener.

b) Se ha descrito el funcionamiento de las maquinas y las técnicas de mecanizado que
pueden realizar.

c) Se ha relacionado el tipo de maquina con las formas geométricas de la pieza a obtener.
d) Se ha explicado el funcionamiento y reglaje de los ttiles y utillajes para la sujecion de|
Ipiezas.

e) Se han descrito las regulaciones necesarias en el conjunto portaherramientas-
herramienta y su puesta a punto.

) Se han seleccionado las herramientas de corte y portaherramientas.

2) Se han identificado los dispositivos auxiliares de carga, descarga y manipulacion de
Ipiczas.

h) Se han seleccionado los instrumentos de medicion o verificacion.

i) Se ha demostrado interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos. )
Se ha valorado la evolucién historica de las técnicas de mecanizado.j)
e ha valorado la evolucion histérica de las técnicas de mecanizado.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA- APRENDIZAJE

ACTIVIDADES S DE EVALUACION

UT5.1.- TALADROS EN LAS PIEZAS

UT5.2.- MOVIMIENTOS AL PERFORAR CON TALADRADORAUT5.3.- TIPOS DE MAQUINAS
DE TALADRAR

JuT33.1.- TALADRADORA VERTICAL UT3.3.2.- TALADRADORAS PORTATILES

UT5.4.- HERRAMIENTAS PARA TALADRARUTS5.5.- ELECCION DE LA

BROCA

UT5.6.- NUMERO DE REVOLUCIONES, AVANCE YREFRIGERACION

UT5.7.- SUJECION DE LA BROCA UT5.8.- CUIDADO DE LAS BROCAS

Prueba escrita
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UT5.9.- TRAZADO DE LOS TALADROSUT5.10.- TALADRADO DEL
AGUJERO UT5.11.- MEDICION DEL TALADRO UT5.12.- SUJECION DE
LAS PIEZAS

UT5.13-. NORMAS DE TRABAJO PARA TALADRAR

IContenidos utilizados trabajar los CE

. Referencia de agujero
Diametro de la broca
Refrigerante utilizado
Velocidad de avance maxima/minima
Velocidad de corte maxima y minima

e  Velocidad de rotacion maxima y minima
Tiempo de taladrado

Calcular rangos de avance, velocidad de corte y revoluciones a programar en una taladradora, dado el material a taladrar y el diametro del agujero a obtener, con brocas de acero rapido.

Dados planos de piezas, en planta y secciones, y su tipo de material, elaborar una tabla de datos de taladrado de cada grupo deagujeros en la que figure:

UNIDAD DE TRABAJO N° 6: SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE FRESADO | 10 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

CRITERIOS DE EVALUACION

RA 2: Selecciona maquinas y medios para el mecanizado analizando las
caracteristicas del producto final

a) Se han identificado las formas y tolerancias del producto a obtener.

b) Se ha descrito el funcionamiento de las maquinas y las técnicas de mecanizado que
pueden realizar.

c) Se ha relacionado el tipo de maquina con las formas geométricas de la pieza a obtener.
d) Se ha explicado el funcionamiento y reglaje de los ttiles y utillajes para la sujecion de|
Ipiczas.
e) Se han descrito las regulaciones necesarias en el conjunto portaherramientas-
herramienta y su puesta a punto.

f) Se han seleccionado las herramientas de corte y portaherramientas.
g) Se han identificado los dispositivos auxiliares de carga, descarga y manipulacion de
Ipiezas.

h) Se han seleccionado los instrumentos de medicion o verificacion.

i) Se ha demostrado interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos.
a) Se han identificado las formas y tolerancias del producto a obtener.

b) Se ha descrito el funcionamiento de las maquinas y las técnicas de mecanizado que|
pueden realizar.

c) Se ha relacionado el tipo de maquina con las formas geométricas de la pieza a obtener.
d) Se ha explicado el funcionamiento y reglaje de los ttiles y utillajes para la sujecion de
piczas.
e) Se han descrito las regulaciones necesarias en el conjunto portaherramientas-
herramienta y su puesta a punto.

) Se han seleccionado las herramientas de corte y portaherramientas.
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2) Se han identificado los dispositivos auxiliares de carga, descarga y manipulacion de
piezas.
h) Se han seleccionado los instrumentos de medicion o verificacion.

i) Se ha demostrado interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos. )
li) Se ha valorado la evolucion histérica de las técnicas de mecanizado.j)
e ha valorado la evolucion histérica de las técnicas de mecanizado.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA- APRENDIZAJE

ACTIVIDADES S DE EVALUACION

UT6.1.- FRESADO

UT6.2.- PROCEDIMIENTOS DE FRESADO

UT6.2.1.- Fresado cilindrico y frontal

UT6.2.2.- Fresado a Contramarcha y Fresado a favor del avance

UT6.3.- FRESADORA HORIZONTAL

UT6.3.1.- Partes principales de una Fresadora)

UT6.3.2.-Transmisiéon del movimiento en la Fresadora

UT6.3.3.- Transmision de movimientos a la pieza

UT6.3.4.- Control de la correcta posicion de la Mesa

UT6.3.5.- Control de la correcta posicion del Cabezal Universal
UT6.4.- CLASES DE FRESAS UT6.5.- MONTAJE DE LAS FRESAS

UT6.6.- SUJECION DE PIEZAS PARA FRESAR

UT6.7.- ALINEACION Y NIVELACION DE PIEZAS PARA FRESAR

UT6.8.- DIVISOR UNIVERSAL

UT6.8.1.- Divisor universal. Elementos principalesUT6.8.2.- Cabezal divisor.
Elementos principales UT6.8.3.- Divisién por medio del plato divisor UT6.8.3.1.-

Divisién Directa
UT6.8.3.2.- Division Indirecta

Prueba escrita

[Contenidos utilizados trabajar los CE

Croquizar el pifidn, la rueda y su montaje.

Calcular las velocidades de rotacion de una fresa de diametro dado, en distintos supuestos de planeado, y enfuncién del material a fresar.
Determinar los parametros geométricos de un conjunto pifién-rueda, de dientes rectos (Dp, De, Di, Ancho, distanciaentre centros), conociendo su médulo y dentado.

Determinar las herramientas (n° de fresa) y el procedimientode mecanizado mediante plato divisor.
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Calcular, en un divisor de constante 40, el plato con el nimero de agujeros a emplear, y el nUmero de espacios acorrer para mecanizar distintas formas geométricas.

Dado el plano de una pieza en su fase de fresado, determinar los parametros principales de fresado Fresa, velocidades de rotacion, el procedimiento demecanizado mediante plato

divisor
UNIDAD DE TRABAJO N° 7: SELECCION DE MAQUINAS Y MEDIOS DE RECTIFICADO |
RESULTADOS DE APRENDIZAJE CRITERIOS DE EVALUACION
RA 2: Selecciona maquinas y medios para el mecanizado analizando las |a) Se han identificado las formas y tolerancias del producto a obtener.
caracteristicas del producto final b) Se ha descrito el funcionamiento de las maquinas y las técnicas de mecanizado que

pueden realizar.

c) Se ha relacionado el tipo de maquina con las formas geométricas de la pieza a obtener.
d) Se ha explicado el funcionamiento y reglaje de los ttiles y utillajes para la sujecion de|
Ipiezas.
e) Se han descrito las regulaciones necesarias en el conjunto portaherramientas-
herramienta y su puesta a punto.

) Se han seleccionado las herramientas de corte y portaherramientas.

2) Se han identificado los dispositivos auxiliares de carga, descarga y manipulacion de
Ipiczas.

h) Se han seleccionado los instrumentos de medicion o verificacion.

i) Se ha demostrado interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos.

a) Se han identificado las formas y tolerancias del producto a obtener.

b) Se ha descrito el funcionamiento de las maquinas y las técnicas de mecanizado que
pueden realizar.

c) Se ha relacionado el tipo de maquina con las formas geométricas de la pieza a obtener.
d) Se ha explicado el funcionamiento y reglaje de los ttiles y utillajes para la sujecion de|
Ipiezas.
e) Se han descrito las regulaciones necesarias en el conjunto portaherramientas-
herramienta y su puesta a punto.

) Se han seleccionado las herramientas de corte y portaherramientas.
2) Se han identificado los dispositivos auxiliares de carga, descarga y manipulacion de
Ipiczas.

h) Se han seleccionado los instrumentos de medicion o verificacion.

i) Se ha demostrado interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos. )
li) Se ha valorado la evolucion historica de las técnicas de mecanizado.j)
e ha valorado la evolucion historica de las técnicas de mecanizado.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA- APRENDIZAJE ACTIVIDADES S DE EVALUACION

Prueba escrita

7.1. Abrasivos.

7.2 Herramientas abrasivas: Muelas. Recomendaciones, desi&naci(’)n,monta}'e.
CIFP CERDENO
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7.3 Proceso de rectificado.Rangos de velocidades.

7.4 Tipos de rectificado. Rectificado plano tangencial Rectificado
plano frontal. Rectificado cilindrico exteriores/ interiores. Rectificado
sin centros. Rectificados especiales.

7.5 MECANIZADO ULTRASONICO.

7.6 HONEADO.

7.7 LAPEADO.

7.8 PULIDO.

[Contenidos utilizados trabajar los CE

A partir de la designacién normalizada de diversas muelas:
e Describir sus caracteristicas y utilidad detalladamente
e Realizar un croquis acotado con su forma y medidas basicas.
. Dada su velocidad periférica, determinar las revolucionesnecesarias.

Leer el catdlogo de un fabricante de muelas, y describir:
1)  El grano utilizado
2)  El aglutinante
3)  Las formas normalizadas/comerciales
4)  Utilidades

Dado un plano de acabado superficial de pieza unitaria: Describir el tipo de rectificado idoneo.

UNIDAD DE TRABAJO N° 8: MECANIZADO DE PRODUCTOS MECANICOS | 25 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

CRITERIOS DE EVALUACION

RA 3: Determina procesos de mecanizado analizando y justificando la
secuencia y las variables de control de cada fase.

a) Se han descrito las fases y operaciones implicadas en los diferentes procesos de
mecanizado.

b) Se ha determinado la trayectoria de las herramientas.

c) Se han seleccionado o calculado los parametros de corte en funcion de los materiales a
mecanizar, las herramientas de corte o conformado, las
variables y condiciones del proceso

d) Se han descrito las herramientas, ttiles y utillajes de sujecion a utilizar en el proceso,
Jutilizando los cddigos normalizados cuando proceda.
e) Se ha coquizado la operacion a realizar incluyendo las superficies de referencia y las
referencias de sujecion de la pieza.

) Se ha especificado el procedimiento y los medios empleados para su verificacion.
2) Se ha cumplimentado la hoja de procesos.

h) Se ha mostrado interesado por las soluciones técnicas como elemento de mejora del
Jproceso.
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1) Se ha trasmitido la informacion con clarlaaa, de manera ordenada y

estructurada.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA- APRENDIZAJE

ACTIVIDADES S DE EVALUACION

8.1.- Secuencia de operaciones de procesos de mecanizado porarranque de viruta, conformado y
especial.

8.2.- Procesos de arranque de viruta, conformado y mecanizadosespeciales

8.3.- Técnicas metroldgicas y de verificacion.8.4.- Hojas de proceso.

8.4.- Estrategias de corte en mecanizado convencional, controlnumérico, alta velocidad y alto
rendimiento.

8.5.- Calculo geométrico para determinar los puntos de latrayectoria de la herramienta o
pieza.

8..- Seleccion de las condiciones de corte u operacion.8.8.- Condiciones de corte u
operacion.

8.9.- Calculo de los parametros de mecanizado.

Prueba escrita
Realizacion ytabajos

IContenidos utilizados trabajar los

cumplimentar una hoja de proceso en la que figuren:

Croquis o plano de acabado
Secuencia ordenada de operaciones necesarias, indicandopara cada una:

Descripcion de la operacion
Herramienta
Util de control

Tiempo de mecanizado.

Resolucién guiada de ejercicios en los que, dado el croquis de estado final de una pieza obtenida principalmente por torneado, asi como las dimensiones en bruto y el material requerido, sea preceptivg

Croquis o plano de finalizacion de operacioén, acotado con lasmedidas mas representativas, sin indicacion de tolerancias.

e Parametros de mecanizado: Velocidad de corte, revoluciones,avance por revolucién, profundidad de pasada y nimero de pasadas.

UNIDAD DE TRABAJO N° 9: VALORACION DEL MECANIZADO

|  20horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

CRITERIOS DE EVALUACION
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Determina el coste de las operaciones identificando y calculando los tiempos de mecanizado.

a) Se han identificado las variables que intervienen en las operaciones de mecanizado.
b) Se ha calculado el tiempo de las fases del mecanizado.

c¢) Se han identificado los tiempos no productivos de las operaciones de mecanizado,
utilizando tablas normalizadas.

d) Se ha calculado el tiempo de mecanizado relacionando los desplazamientos de la
herramienta con los parametros de corte.

e) Se ha estimado el coste del producto utilizando la documentacién asociada.

f) Se ha relacionado la eficiencia del proceso con los costes de produccion.

g) Se han realizado los calculos con rigor y exactitud.

h) Se ha mantenido una actitud ordenada y metddica.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA- APRENDIZAJE

ACTIVIDADES S DE EVALUACION

9.1 Calculo de tiempos del mecanizado
9.2 Tiempos de preparacion y operaciones manuales
9.3 Calculo del coste imputado al tiempo de mecanizado

Prueba escrita

[Contenidos utilizados trabajar los CE

Calculo tiempo torneado

Calculo tiempo fresado

Calculo tiempo taladrado

Calculo tiempo rectificado

Calculo tiempo operaciones manuales
Calculo costes
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6.-CONTENIDOS BASICOS EXIGIBLES PARA OBTENER UNA
EVALUACION POSITIVA EN EL MODULO

Los contenidos basicos exigibles para obtener una evaluacién positiva en el médulo se corresponden con
80h de las 160h totales, tal como se establece en el Anexo | del REAL DECRETO 1398/2007, de 29 de
octubre, los cuales son:

>

Seleccién de materiales de mecanizado:

Identificacidon de materiales en bruto para mecanizar.

Materiales normalizados.

Formas comerciales de los materiales mecanizables.

Caracteristicas de los materiales.

Tratamientos de los materiales.

Materiales y sus condiciones de mecanizado.

Riesgos en el mecanizado y manipulacion de ciertos materiales (explosion, toxicidad,
contaminacion ambiental, entre otros).

Influencia ambiental deltipo de material seleccionado.

Seleccién de maquinas y medios de mecanizado:

Relacién entre maquinas herramientas y las formas a mecanizar.

Mdaquinas herramientas.

Seleccidn de equipos de cargay descarga de piezas.

Seleccidn de utiles y utillajes para sujecién de piezas.

Seleccidén de herramientas de corte y conformado y sus portaherramientas.

Seleccidn de utiles de verificacion y mediciéon en funcién de la medida o aspecto a comprobar.
Utiles de verificacién y medicion.

Incidencia de los elementos seleccionados en el coste del mecanizado.

Mecanizado de productos mecanicos:

Secuencia de operaciones de procesos de mecanizado por arranque de viruta, conformado y
especial.

Procesos de arranque de viruta, conformado y mecanizados especiales

Técnicas metroldgicas y de verificacion.

Hojas de proceso.

Estrategias de corte en mecanizado convencional, control numérico, alta velocidad y alto
rendimiento.

Calculo geométrico para determinar los puntos de la trayectoria de la herramienta o pieza.
Seleccidén de las condiciones de corte u operacion.

Condiciones de corte u operacion.

Calculo de los parametros de mecanizado.

Valoracién del mecanizado:

Calculo de tiempos de mecanizado.
Tiempos de preparacidon y operaciones manuales.
Calculo del coste imputado al tiempo de mecanizado.
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- Rigurosidad en el calculo de los costes.
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7.-METODOLOGIA

La metodologia a seguir sera la siguiente PARA TODAS LAS UNIDADES DIDACTICAS:

Exposicidon de los contenidos tedricos.

Realizacién de ejercicios que complementen los contenidos tedricos.

Resolucién de supuestos practicos.

Exposicién de trabajo en equipo por parte de los alumnos/as sobre materias

relacionadas.

o Realizacion de contenidos de caracter practico.

o Explicacion previa de la practica, con ello se pretende que el alumnado
relacione los contenidos tedricos con los practicos y conozca el
procedimiento a seguir para realizar cada actividad.

o Realizacioén de la actividad practica.

e Puestaencomunde losresultados.

Los apuntes tedricos y ejercicios en su caso seran colgados en TEAMS o por E-mail asi
como la entrega de tareas y trabajos que se vayan a puntuar.

8.-EVALUACION.
NUMERO DE SESIONES DE EVALUACION

Se realizara:

euna EVALUACION INICIAL, al inicio del primer mes lectivo del
curso, que tiene por objeto conocer las caracteristicas y la
formacidn previa de cada estudiante, asi comosus capacidades, y
en la que el tutor o tutora del grupo informa al equipo docente sobre
las caracteristicas generales del alumnado y sobre las
circunstancias especificas académicas y, en su caso, personales
que incidan en el proceso de aprendizaje del alumnado del grupo. La
evaluacion inicial no comportara, en ningun caso, la emision de
calificaciones de los mddulos profesionales.

o tres EVALUACIONES PARCIALES, una por cada trimestre.
e en junio una EVALUACION FINAL ORDINARIA
e enjunio una EVALUACION FINAL EXTRAORDINARIA.

CRITERIOS ORDINARIOS (EVALUACIONES PARCIALES Y
EVALUACIONFINAL ORDINARIA DE JUNIO)

El curso se compone de tres evaluaciones parciales (diciembre, marzo y junio),
correspondientes a los tres trimestres del mismo. Para superar el moédulo en la evaluacion
final ordinariade junio, se requiere tener como calificacion final una nota de 5 o
superior.
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> CALIFICACION DE LA EVALUACION FINAL DE MODULO:
La nota de la evaluacion final ordinaria de junio se obtendra como la media
aritmética de lasnotas que el alumnado haya obtenido.

> CALIFICACION DE CADA EVALUACION PARCIAL:

La nota de cada una de las evaluaciones parciales se obtendra segun los
CRITERIOS DECALIFICACION e INSTRUMENTOS DE EVALUACION
expuestos a continuacion:

v Trabajo diario “TD” (procedimientos) (20%):
o Ejerciciosyactividades propuestas (presencialesy telematicas).
o Trabajos propuestos (si los hubiera).
Se valorara la entrega los ejercicios y/o trabajos propuestos (si los
hubiera) en el plazorequerido, siempre y cuando dichos ejercicios y/o
trabajos cumplan una serie de
parametros minimos exigidos de limpieza, presentacion, contenidos, etc.

v" Pruebas especificas “PE” (conceptos) (80%):

o Pruebas escritas (controles, si los hubiera).
o Pruebas practicas

realizadas (si las hubiera).En

estas pruebas especificas se

valorara:
= lacapacidad de aplicar los conceptos, técnicas o normas a

situaciones concretas(reales o hipotéticas).

la capacidad de interrelacionar conceptos y establecer analogias entre distintas estructuras del ciclo.

= destreza y habilidad en el manejo de herramientas propias
de la disciplina yenla presentacion / interrelacién de
resultados.

= capacidad de expresion: orden en la exposicion,
concatenacion, lenguaje,sintaxis.

= razonamientos utilizados tanto en la resolucién de
problemas como en lasrespuestas a cuestiones tedricas.

Tanto las pruebas especificas realizadas (80% de la nota) como los trabajos
encomendados, en elsupuesto de que haya trabajos y/o ejercicios (20% de la nota)
se valoraran igualmente de 0 a 10 puntos. En caso de que no se propusiera la
entrega de trabajos o ejercicios, las pruebas escritas supondran el 100% del total de
la nota.

El alumnado superara positivamente la evaluacion parcial si obtienen una
calificacion igual o superior a 5 puntos.

Para el alumnado que no hayan logrado superar el modulo por tener una media
aritmética inferior a 5 puntos, se propondran PRUEBAS DE RECUPERACION antes de la
calificacion final de junio. Las pruebas de recuperacion consistiran en la realizacion de
pruebas escritas y/o practicas realizadas y/o en la realizacion/presentacion de los
trabajos o egjercicios y actividades que se le requieran, basados en los contenidos
basicos desarrollados durante el curso, y que reflejen la asimilacion de las capacidades
terminales pendientes de alcanzar durante el proceso de evaluacion. La nota final se
obtendra como la media aritmética de las notas obtenidas en todas las pruebas
del curso reemplazando al de las no superadas durante el curso por las
correspondientes de recuperacion, obteniendo el aprobado con una nota
minima de 5 puntos.
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CRITERIOS EXTRORDINARIOS (EVALUACION FINAL
EXTRAORDINARIADE junio)

El alumnado que no superen el médulo en la evaluacion final ordinaria de junio
debera someterse a la evaluacion final extraordinaria de junio, facilitindoles en junio
un PROGRAMA DE RECUPERACION conducente a superar las dificultades encontradas.
El alumnado tendrd docencia directa del modulo durante el periodo comprendido entre a la
evaluacion final ordinaria y la extraordinaria.

El programa de recuperacion consistira en la realizacion de pruebas escritas y/o
practicas realizadas y/o en la realizacion/presentacion de los frabajos o ejercicios
actividades que se le requieran, basados en los contenidos basicos desarrollados
durante el curso, y que reflejen la asimilacién de las capacidades terminales pendientes de
alcanzar durante el proceso de evaluacion. La nota final se obtendra como la media
aritmética de las notas obtenidas en dichas pruebas, practicas, trabajos o
ejercicios y tareas, obteniendo el aprobado con una nota minima de 5 puntos.

El alumnado que haya promocionado a segundo curso con el mddulo
pendiente de superacion recibira al principio de curso un plan de recuperacion que
contendra las actividades que debera realizar para superar las dificultades que
ocasionaron la calificacién negativa del médulo correspondiente.

IMPOSIBILIDAD DE LA APLICACION DE LOS
CRITERIOS DE EVALUACION CONTINUA

Para aplicar los criterios ordinarios de calificacion y evaluacion continua sera
necesario que el alumnado haya realizado el 80% de las actividades, ejercicios y/o
trabajos propuestos.

En todo momento se disefiaran las actividades y préacticas para que el
alumnado consiga adquirir los resultados de aprendizajes que marca el titulo.

Para aquellos estudiantes que no hayan realizado estas actividades se
establecera un periodo antes o después de la evaluacion trimestral para realizar la
prueba de recuperacion correspondiente. Dicha prueba versara sobre las
actividades, ejercicios y/o trabajos propuestos.

nota de la evaluacién parcial (trimestral) se obtendra como la media
aritmética de la notaobtenida en dicha prueba/as, obteniendo el aprobado
con una nota minima de 5 puntos.

La nota de la evaluaciéon final ordinaria de junio se obtendra como la
media aritmética de las notas que el alumnado obtenga en las evaluaciones
parciales.

Aquellos estudiantes que no superen el médulo en la evaluacion final ordinaria
de junio deberan someterse a la evaluacién final extraordinaria de junio. A los cuales se
les facilitara en junio un PROGRAMA DE RECUPERACION conducente a superar las
dificultades encontradas segtin el punto siguiente.

PROGRAMA DE RECUPERACION

Aquellos estudiantes que no superen el médulo en la evaluacion final ordinaria
de junio deberan someterse a la evaluacion final extraordinaria de junio. A los cuales se
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les facilitara en junio un PROGRAMA DE RECUPERACION conducente a superar las
dificultades encontradas. El alumnado tendra docencia directa del modulo durante el periodo
comprendido entre la evaluacion final ordinaria y la extraordinaria.

El programa de recuperacion consistira en la realizacion de pruebas escritas y/o
practicas realizadas y/o en la realizacion/presentacion de los trabajos o ejercicios
actividades que se le requieran, basados en los contenidos basicos desarrollados
durante el curso, y que reflejen la asimilacion de las capacidades terminales pendientes de
alcanzar durante el proceso de evaluacion. La nota final se obtendra como la media
aritmética de las notas obtenidas en dichas pruebas, practicas, trabajos o
ejercicios y tareas, obteniendo el aprobado con una nota minima de 5 puntos.
Siendo valoradas con un 20% los ejercicios y trabajos y con un 80% las
pruebas tedrico-practicas.

ATENCION AL ALUMNADO QUE NO PUEDE ASISTIR AL CENTRO
POR MOTIVOS DE SALUD DEBIDAMENTE JUSTIFICADOS.

El alumnado que por motivos de salud no pueda acudir al centro y durante el tiempo
que se prolongue su convalecencia podra seguir las clases a través de los
materiales y recursos que se utilicenen el aula. Para ello se utilizara preferentemente
el correo institucional y/o la plataforma “Teams”, que forman parte de la aplicacion
“Office 365” a la que puede acceder la comunidad de Educastur.

A este alumnado se le facilitara una guia con las actividades o trabajos que se estén
realizando y recursos que se utilicen. Asi como las fechas en la que hubiera que
entregar algun trabajo o realizar alguna prueba.

ATENCION AL ALUMNADO DE INCORPORACION TARDIA.

A este alumnado se le facilitara la informacion y orientaciones que le
permitan sumarse a la dinamica de las clases. Se le requerird la realizacién
actividades y trabajos para alcanzar los conocimientos y objetivos que han alcanzado
sus companeros/as hasta ese momento, teniendo derecho ala realizacion de todos
los examenes contemplados en el sistema de evaluacion continua (exdmenes
ordinarios y recuperaciones).

Los criterios de evaluaciéon y calificacion son los contemplados en el
apartado de evaluacion ordinaria.

Una vez incorporado, los examenes ordinarios que se programen a partir de
ese momento tendran el mismo calendario que para el resto del grupo.

Los examenes ordinarios ya realizados en el momento de la incorporacion se
haran cuando el docente lo considere oportuno. En caso de que no sean superados,
el alumno/a tendra derecho a una prueba de recuperacion correspondiente, fijando
una fecha que permita al alumno/a revisar nuevamente los contenidos y realizar
todas las consultas que considere necesarias.
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EVALUACION DEL ALUMNADO QUE NO PUEDE ASISTIR A
CLASE POR ENCONTRARSE CURSANDO SEGUNDO CURSO
DEL CICLO FORMATIVO. PLAN DE RECUPERACION.

Se informara al alumnado de forma presencial que se encuentre en estas circunstancias sobre el programa
de recuperacion que debera seguir y la prueba que deberad realizar y que versard sobre los minimos
exigibles.

La nota se obtendra mediante la media aritmética de los examenes y ejercicios (si los
hubiera). La superacion del modulo cuando el alumno supere la nota de 5..

9. ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS Y
EXTRAESCOLARES

Complementarias:
Realizacion en los talleres de mecanizado y caldereria de supuestos practicos, referidas a
operaciones demecanizado y conformado.

Extraescolares:
Visitas guiadas a empresas e instituciones del sector (segun disponibilidad)

10. FORMA EN QUE SE INCORPORA LA
EDUCACION EN VALORESY EN LA IGUALDAD
EFECTIVA DE DERECHOS Y OPORTUNIDADES
ENTRE HOMBRES Y MUJERES

Las incorporaciones a que se refiere el titulo se haran de una manera natural,
incidiendo principalmente en lanecesidad de establecer estos valores como base una
relacion social natural y justa.

11. ATENCION A LA DIVERSIDAD

En las clases se realizaran:
e Ejercicios con diferentes grados de dificultad, adaptados a las
necesidades individuales delalumnado.
e Ejercicios en grupo, para fomentar la colaboracion y cooperaciéon del alumnado.
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o Ejercicios de refuerzo, para aquellos alumnos/as que en una evaluacion
no hayan obtenidoun resultado positivo, 0 no hayan alcanzado los
objetivos minimos programados.
e Ejercicios de ampliacién, destinados al alumnado con mayor nivel de conocimientos.
Segun se recoge en el Real Decreto 1538/2006, en su disposicidn adicional
sexta, Acreditacion decondiciones de acceso del alumnado a determinadas
ensefianzas profesionales, se especifica:

1. Para aquellas ensefianzas de formacién profesional conducentes a titulos
que por su peffil profesional requieran determinadas condiciones psicofisicas ligadas
a situaciones de seguridad o salud, las Administraciones educativas podran requerir
la aportacion de la documentacion justificativa necesaria, o la realizaciéon de
determinadas pruebas, cuando asi se indique en la norma por la que se regule cada
titulo.

2. Cuando se trate de personas con discapacidad, estos requerimientos
adicionales deberan observar la legislacién en materia de igualdad de oportunidades,
no discriminacion y accesibilidad universal

MARCO NORMATIVO Y PRINCIPIOS GENERALES QUE SE VAN A
SEGUIR

Segun articulo 72 y siguientes de la LOE.

MEDIDAS ESPECIFICAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD EN
ELCONTEXTO DEL AULA

Se implantaran medidas de atencién a la diversidad en funcién de las
necesidades especificasdel alumnado:

1. Actividades de ampliacién y refuerzo. Este proyecto parte del reconocimiento
de que “en toda clase de cualquier médulo” hay discentes con diferentes estilos
y ritmos de aprendizaje, y también con diversos grados de motivacién. Se
marca como objetivo que todos los estudiantes participen en el proceso de
aprendizaje con plena satisfaccién y tengan el éxito que corresponda con su
capacidad e interés.

2. La diversidad de ejercicios y actividades utilizados como parte del material
del curso, hace posible que todos los discentes encuentren alguno que se adapte
a su estilo de aprendizaje. Por ejemplo, los enfoques inductivo y deductivo que
se adoptan para el estudio de los automatismos, diagndstico de averias, elaborar
procedimientos de mantenimiento, etc. proporcionan formas diferentes de
acceder a un mismo contenido, y, segun su estilo individual de aprendizaje, los
estudiantes se beneficiaran de uno u otro enfoque.

3. En cuanto a los ritmos de aprendizaje, una gran cantidad de actividades
(practicas de laboratorio) permite que quienes lo necesiten dispongan de
actividades de ampliacién o de refuerzo. Asi, las unidades de trabajo de
repaso proporcionaran una variedad de actividades de refuerzo; prdcticas
opcionales, por su parte, ayudaran a los estudiantes mas adelantados a
profundizar en las destrezas basicas.

4. En muchos casos, los estudiantes tienen problemas porque no dominan las
técnicas de estudio de los modulos de estas caracteristicas. Es importante
ensefiarles a archivar vocabulario, manejar correctamente herramientas u
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5.

operar bien con los distintos 6rganos a su alcance, entre otras cosas.

El material curricular también tiene en cuenta que hay discentes que, sin
tener una capacidad grande como aprendices de esta profesion (en su
conjunto), pueden, sin embargo, ser buenos en ciertas partes de la misma, o
tener alguna aficién interesante que el profesor pueda aprovechar en clase. Eso
aumentara la motivacidn de éstos y demostrara a todos el valor que se concede
a diversas destrezas o habilidades, y no sélo la programaciéon vy
automatizacion.

En cuanto a problemas que puedan surgir debido a la brecha digital, se
prestara la atencidn necesaria para aquellos estudiantes que carecen de medios
tecnologicos adecuados (equipos, conexion, etc.) para que puedan cumplir con el
seguimiento de la actividad educativa.

12. Los materiales y recursos didacticos

La necesidad de mejorar los procesos de ensefanza-aprendizaje suscitando la
motivacion del alumnado, haceque los materiales y recursos didacticos utilizados en esa
comunicacion sean igualmente motivadores, asi se recurrira a:

Materiales escritos y recursos bibliograficos.

Disponer de una biblioteca de catalogos de diferentes fabricantes, puesta al dia,
donde los alumnos/asse familiaricen con los productos del mercado.

Materiales audiovisuales, indudablemente motivadores sobre todo para alumnos/as
con dificultades deaprendizaje:

Video, ordenador, retroproyector.

Elementos seccionadosy muestrario de elementos de maquinas y herramientas.

13. ELEMENTOS DE CARACTER TRANSVERSAL.
INCORPORACION DE LA EDUCACION EN
VALORES.

Sus caracteristicas principales son:

o Deben estar desarrollados en el Proyecto Educativo y Curricular del Centro.
e integrarse en todos los Mddulos a impartir.

Quedan integrados en el Curriculo del modulo, de la siguiente manera:

e Incluyéndolos en la Programacion.

e Integrandolos en las actividades de los procedimientos disefados.

e Incluyendo en los criterios de evaluacion medidas que incluyan la
valoracién de losprocedimientos especialmente disefiados para medir
el grado de desarrollo en el estudio de los Temas Transversales.

En distintos momentos de las unidades de trabajo se tratan contenidos

referentes a lasensefanzas transversales.
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> Educacion para la igualdad de oportunidades de ambos

sexos:

Se insiste en que tanto hombres como mujeres pueden
realizar cualquier tipoteactividad.

Se identifica y desarrollar un espiritu critico frente a aquellas
actitudesempresariales que en la cultura de la empresa
denoten formas de discriminacion.

Se desarrollan actitudes criticas y sugerir cambios

» Educacion ambiental

A lo largo del curso se resalta la necesidad de respetar el medio
ambiente, reflexionando sobre el papel que el medio natural
juega en el equilibrioecoldgicodel planeta, y las acciones que
pueden dafarlo. Esta reflexién es una llamada de atencidén
sobre situaciones, provocadas por el hombre y perjudiciales
para él, que es preciso corregir, y pretende despertar el
alumnado una mayor conciencia ecolégica.

Se desarrollan actitudes criticas ante las intervenciones
empresariales en el ambito medioambiental.

Se adoptan actitudes personales responsables en la defensa
medioambiental, asi como en la corresponsabilidad
empresarial.

Se toma conciencia de la importancia de respetar las normas
urbanisticas y medioambientales y sus respectivos efectos, en
la busqueda, ubicaciony desarrollo de la empresa

> Educacion para la salud y la seguridad

Utilizando los conocimientos adquiridos en el médulo como
vehiculo, los estudiantes reflexionan sobre aspectos que
inciden en el mantenimiento de un buen estado de salud y
seguridad laboral, tanto fisica como mental. El material
también contribuye a desarrollar este tema por omision, no
mencionando o reflejando actitudes negativas para la salud
laboral, por ejemplo, el habito de fumar en el taller, inhalar
humos, etc.

Se establecen relaciones equilibradas con las personas,
basadas en el respeto e interés por los otros, por su
contribucién al equilibrio emocional personal y grupa
eliminando el estrés.

Se colabora activamente en la construcciéon de un clima
laboral ordenado y distendido que favorezca la salud mental
individualy grupal.

> Utilizacion responsable de las TIC.

Las Tecnologias de la Comunicacion y las Telecomunicaciones (TIC)

estan cada

vez mas presentes en nuestro sistema educativo y en el

mundo laboral, por ello, se abordaran con el alumnado algunos aspectos
relevantes para fomentar el buen uso de las mismas, su uso responsable
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y ético.
> Desarrollo de una identidad profesional motivadora de

futuros aprendizajesbcon disposicion a adaptarse a la evolucion
de los procesos productivos y al cambio social.

> Fomento del espiritu emprendedor para el desempefio de
actividades e iniciativas empresariales.

14. EVALUACION DE LA PROGRAMACION Y DE LA
PRACTICA DOCENTE

La evaluacidon de la programacion, que permitira su adecuacién a la
realidad del Centro, se hard a partir de las informaciones recogidas por el
Departamento en relacion con las necesidades de coherencia entre los distintos
grupos, cursos Y disciplinas relacionadas.

La evaluacion de la practica docente se hara a partir de la reflexion del
profesor sobre la validezde su ayuda pedagdgica en funcién del aprendizaje obtenido
por sus estudiantes y de las sugerencias razonadas que estos hagan.

15. COORDINACION DE EQUIPOS DOCENTES

La coordinacion del equipo docente, para el seguimiento del alumnado, se
realizara preferentemente de forma telematica a través de la aplicacion institucional
Teams de Microsoft a través dereuniones de caracter quincenal, mediante el equipo
generado por el tutor/a del grupo correspondiente, oa través de documento editable
compartido.

ESTA PROGRAMACION PUEDE SUFRIR VARIACIONES A LO LARGO DEL CURSOY
DEBE SER FLEXIBLE.
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